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第一章 概 述 

 

尊敬的客户，欢迎您使用本公司研发生产的横机数控系统，为确保正确的操作横机

数控系统，请您仔细阅读本操作手册。另请将本操作手册妥善保存在安全地点，以便随

时查阅。 

1.1 安全注意事项 

 

注意 

本机只限使用产品铭牌标明的电源类型。电网波动超过±10%

时，必须配备电力稳压器。 

注意 电源进线要按规定进行固定和安全防护，不能承受作用力。 

注意 

设备必须可靠连接接地线。接地不良将造成人员触电及对本产

品的安全可靠运行产生影响。 

注意 

不要由非专业人员对电气部件修理调试，这将会降低设备的安

全性能，扩大故障甚至造成人员伤害和财产损失。 

注意 

工作过程中，不要打开机箱盖板。机箱内某些部位带有高电压，

应避免引发生意外伤害。 

警告 

确有必要须打开机箱盖板时，首先要切断电源并从电源插座上

拔掉本机的电源插头。即使电源已切断，箱内的电容器仍然存

有电能，可能存在残余危险，因此在电源切断 1 分钟后才允许

接触箱内部件。 

禁止 

在机器运转时，禁止接触任何运动部件。否则可能会造成人员

伤害。 

禁止 禁止机器在运动部件防护罩有缺陷的情况下，进行生产作业。 

禁止 

禁止电气设备工作在潮湿、粉尘、腐蚀性气体、易燃易爆气体

的场所，否则可能会造成触电或火灾。 
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禁止 

禁止直接对控制器的输入输出回路进行绝缘测试。否则将直接

造成电气设备损坏。 

警告 

使用非本公司所提供的零配件，极易引起火灾、电击和严重损

坏。 

注意 

请严格按本产品所标识的规格更换熔断器，以确保人员和财产

的安全。 

1.2 一般注意事项 

注意 

本产品电源开关有过流保护功能。若过流保护开关动作，须在

三分钟后才能再次闭合。 

注意 

本产品应在干净、通风的环境工作。控制机箱周围不要堆放杂

物，以利于散热，并应定期清扫灰尘。 

注意 

本操作手册的更改将以增加附页的形式进行。新增加附页的内

容若与手册原内容矛盾，以附页的内容为准。 

注意 

本公司对于未经授权擅自改动本产品产生的后果不负任何责

任。 

1.3 主要技术指标 

机号 3.5～18 

编织速度 1.2 米/秒 

系统 单系统，双系统，三系统，双头单系统，双头双系统 

导纱器 8 把/16 把 

选针装置 双极性，24V 

度目 步进电机驱动，支持 32 段，每段细分度为 0～650  

摇床 伺服马达驱动，左、右各一英寸，摇床速度支持 24 段，每段细

分度为 1～100 

主罗拉 步进电机驱动，支持 32 段（每段细分度为 0~100） 

沉降片 步进电机驱动 
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主电机 通用伺服电机 

传动方式 同步齿形带，往复式运转 

读针 编码器 

自停装置 浮线、断纱、撞针、大小结、倒卷布、落布不良、温度过高、

片数完成等 

系统电压 220V 

蓄电池 电容式 

内存大小 电脑内存存储大小为 180MB 

花样传输接口 1 个 USB 接口 

界面 10.4 寸或 8.4 寸 

支持的 

打版软件 

Picasso1.0，Picasso2.14，Picasso5.01，迈宏 2.5，迈宏 3.0， 

恒强 560，恒强 710，恒强 750，致格 3.2.1 

1.4 功能介绍 

1.4.1 调速功能  

横织速度可调节。 

1.4.2 选针控制精度  

高频率电磁铁选针可精确选取每枚织针。 

1.4.3 断纱检测  

在编织过程中发生断纱、遇到纱线大小结头，或者纱线用完，自动停车，并声光报

警。 

1.4.4 换色功能  

2*8 组纱嘴配置在 4 支导轨的左右两侧，可在针床任何位置切换纱嘴。 

1.4.5 花样存储容量 

外部的花样必须存在电脑内部的存储器中才能编织。本产品的基本存贮容量为

180MB，并且根据用户需求还可进行扩展。 

1.4.6 花样存储数量 
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