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机械制造工艺学课程设计任务书

设计题目： 设计“支架”零件的机械加工

工艺规程（大批生产）

设计要求： 1.表面处理：发蓝

               2.锐边倒角

                  

设计内容： 1.熟识零件图

                   2.绘制零件图（1张）

                   3.绘制毛坯图（1张）

                   4.编写工艺过程综合卡片(1张)

5.工序卡片（7张）

                   6.课程设计说明书（1份）

         

                                           2015年 3月 13日 



1、序   言

机械制造工艺学课程设计是我们机械累专业的主干课程。内容覆盖了金属切削原理、刀具、机

械加工工艺及设备、测量技术等，是一门实践性和综合性的课程。

本着力求与生产实际相结合的指导思想，本次课程设计达到了综合运用基本理论学问，解决实

际生产问题的目的。 

2、课程设计的目的

机械基础课程设计旨在在理论基础上让学生进行一次机械加工工艺规程和典型夹具设计的

熬炼，对所学学问的加深和巩固。通过设计提高学生的学习实力，熟识机械设计工艺手册、图

表和技术资料，特殊是熟识机械加工工艺规程和夹具设计的学问，理论结合实际。

  3、支架工艺设计分析 

3.1 支架的结构及其工艺分析

支架零件图



           

零件毛坯图

由支架的零件图可知，结构性相对对称布置。该支架的主要技术要求：

1、表面处理：发蓝；

2、锐边倒角；

3、未标注表面粗糙度 6.3。

3.2 确定铸造工艺方案

3.2.1 铸造方法的选择

查表得知此为大批生产，在毛培的制造方法和加工余量、机床设备、夹具及尺寸保证、刀具、

生产率、成本等各方面因素，依据零件的尺寸较大，形态比较困难，而且选用灰铸铁为材料，选用

熔模铸造，毛培形态可以与零件形态尽量接近。

3.2.2 分型面的选择

选择分型面时要尽可能消退由它带来的不利影响，本零件选择最大的截面作为分型面。这样有

利于铸件的取出。
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