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第一章 塑胶产品调机指
南改善对策课件

 



塑胶产品调机指南改善对策课件概述

塑胶产品调机是生产过程中非常重要的环节，正确的调机可以

提高生产效率，降低成本。调机对策课件的目的是帮助员工掌

握调机技巧和解决常见问题，从而提高生产线的稳定性和效率。



塑胶产品调机基础知识

解释塑胶产品调机

的概念

塑胶产品调机

介绍调机过程中需要

了解的基础知识

基础知识

 

 

 

 



调机前的准备工作

操作步骤

确认调机计划
检查模具配件

设定机器参数

注意事项
保持操作台整洁
注意安全操作

检查润滑情况

 

 

工作清单

检查模具状态
清洁机器

准备原材料



 

调机过程中的常见问题

在塑胶产品调机过程中，常见问题包括模具
磨损、材料不足、机器故障等。针对这些问
题，需要及时调整机器参数，更换磨损部件，
保证原材料供应等措施，以保证生产线的正
常运转。
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第二章 塑胶产品调机的
具体步骤

 



 

设定模具参数

在塑胶产品调机过程中，设定模具参数是第
一步，这一步的准确性对产品质量至关重要。
具体步骤包括确定模具的压力、温度、射胶
速度等参数，确保与产品要求相匹配。



设定模具参数

调整模具压力以满

足产品需求

确定模具压力

根据不同产品要求调

整模具温度

设定温度

调整射胶速度以保证

产品成型效果

射胶速度

 

 



调整注射速度

不同注射速度对产

品质量的影响

影响分析

提高生产效率的调整

注射速度技巧

技巧

调整注射速度时需要

注意的关键问题

注意事项

 

 



调整模具温度

模具温度是影响塑胶产品成型质量的关键因素之一。通过调整

模具温度，可以控制产品的外观、尺寸和材质特性，确保产品

达到客户要求的标准。



检查冷却系统

冷却系统对产品成

型的重要性

影响解释

如何检查冷却系统是

否正常运行

检查方法

冷却系统维护时需要

注意的细节

注意事项
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第三章 塑胶产品调机的
质量控制

 



 

调机过程中的质量控制

在塑胶产品调机过程中，质量控制至关重要。
通过严格控制每个环节，可以确保最终产品
的质量达到标准。关键点包括原料质量、温
度控制、压力调整等，方法包括实时监控、
定期检查等。



塑胶产品调机的常见缺陷及解决办法

解决方法：清洁喂

料机、增加压力

熔体流动不畅

解决方法：调整料筒

温度、增加搅拌时间

色料分散不均

解决方法：调整模具

参数、检查射出速度

产品尺寸不准

解决方法：降低射出

压力、增加模具冷却

时间

气泡或热缩



调机参数的记录和调整

调机参数的记录非常重要，通过记录每个参数的数值和变化情

况，可以更好地了解生产过程中的情况，及时调整参数以得到

更好的产品质量。根据记录的数据，可以有针对性地调整参数

并持续优化生产流程。



塑胶产品调机的持续改进

提高员工技能水平

定期培训

收集意见建议，持续

优化

设立改进机制

与行业同步发展

引进新技术

问题发现及时解决

及时反馈



持续改进的重要性

满足客户需求

提高产品质量01

03

紧跟市场发展

提升企业竞争力

02

提高生产效率

降低生产成本



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：
https://d.book118.com/956111123110011002

https://d.book118.com/956111123110011002

