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摘要

本文主要介绍了血液采集、处理、管理设备及耗材行业面临的多种风险和挑战

。原材料价格波动对企业生产成本和盈利能力产生直接影响，企业需加强采购管理

以降低风险。技术更新换代快，企业需不断创新以保持竞争力，同时需注意技术应

用风险并加强人才培养。政策法规变化对行业也有重要影响，企业需要密切关注政

策变化并适应市场需求。文章还展望了行业增长潜力，强调了市场需求、技术创新

和政策支持对行业发展的推动作用。未来市场将向智能化、自动化、绿色环保和个

性化定制方向发展，企业需制定相应战略以适应行业变革。

第一章 行业概述

一、 行业定义与分类

在当前全球化背景下，血液采集、处理、管理设备及耗材行业作为医疗领域的

重要分支，正面临着前所未有的发展机遇与挑战。随着医疗技术的不断进步和医疗

服务的日益普及，血液在医疗过程中的重要性愈发凸显，因此，血液采集、处理和

管理过程中的设备与耗材的需求也在不断增长。

从市场规模的角度来看，欧美地区以其完善的医疗体系和庞大的市场容量，为

血液采集、处理、管理设备及耗材行业提供了广阔的发展空间。同时，南美、东南



亚等新兴市场也展现出了强劲的增长势头和巨大的发展潜力。中国企业在这一

领域凭借其较强的价格竞争力和不断提高的产品质量，正在加快国际化步伐，积极

拓展海外市场。通过“抱团”出海的方式，中国企业能够充分利用行业出海服务平

台等资源，加强国际合作与交流，提升自身在国际市场上的竞争力。

血液采集设备作为行业的基础，其发展状况直接关系到后续血液处理和管理环

节的质量。采血针、采血器、采血袋等设备作为常用的血液采集工具，其性能的稳

定性和使用的便捷性对医疗工作者和患者都至关重要。在技术创新方面，这些设备

正向着智能化、自动化方向发展，以提高采集效率和安全性。

血液处理设备则是行业发展的关键。离心机、血液分离机、血液成分制备机等

设备能够对采集到的血液进行高效、精确的处理，以满足不同医疗需求。随着医疗

技术的不断进步，血液处理设备也在不断更新换代，以适应更加复杂和精细的治疗

需求。同时，设备的智能化和自动化水平也在不断提高，以减轻医疗工作者的工作

负担和提高工作效率。

血液管理设备则是确保血液安全、有效、可追溯的重要保障。血液储存设备、

血液运输设备、血液信息管理系统等设备能够实现对血液从采集到使用的全过程管

理，确保血液的安全性和有效性。随着医疗服务的日益普及和医疗技术的不断进步

，对血液管理设备的需求也在不断增长。这些设备不仅需要具备高效、稳定、可靠

的性能，还需要具备良好的兼容性和可扩展性，以适应不同医疗机构和地区的实际

需求。

耗材作为行业的重要组成部分，其种类繁多、用途广泛。从各种试剂、培养基

到过滤器、输血器等，耗材在血液采集、处理和管理过程中发挥



着不可或缺的作用。随着医疗技术的不断进步和医疗服务的日益普及，对耗材

的需求也在不断增长。同时，随着环保意识的不断提高，耗材的环保性和可持续性

也成为了行业发展的重要趋势。企业需要不断研发新型环保材料和技术，以提高耗

材的环保性和可持续性，同时降低成本和减少对环境的影响。

在全球市场竞争日趋激烈的背景下，中国医疗器械企业应积极利用自身优势，

加强技术创新和品牌建设，提高产品质量和竞争力。同时，企业还应注重国际合作

与交流，积极开拓国际市场，实现全球化发展战略。未来，随着医疗技术的不断进

步和医疗服务的日益普及，血液采集、处理、管理设备及耗材行业将迎来更加广阔

的发展空间和机遇。

二、 行业发展历程与现状

中国血液采集、处理、管理设备及耗材行业的发展历经了多个阶段，从起步到

如今的成熟稳定，见证了国内医疗技术和市场需求的巨大变革。

在起步阶段，上世纪80年代，随着改革开放和医疗体系的逐步完善，中国开

始引入和自主研发血液采集、处理和管理设备，以及相关的医用耗材。这一时期，

行业基础薄弱，产品种类和技术水平都相对有限，但已经为后续的快速发展奠定了

基石。

进入21世纪，随着中国经济的腾飞和医疗卫生体制改革的推进，行业迎来了

快速发展的契机。新技术、新设备的不断涌现，推动了血液采集、处理和管理的高

效化、自动化进程。此时，国家标准的逐步完善也为行业的规范化发展提供了有力

支撑。



近年来，该行业已经步入了成熟稳定的发展阶段。随着市场竞争的加剧和行业

标准的进一步细化，优势企业通过技术创新和产品质量提升，逐渐占据了市场的主

导地位。同时，国家对行业的监管也日益加强，确保了市场的健康发展。

当前，中国血液采集、处理、管理设备及耗材市场的规模正在不断扩大，已成

为全球不可忽视的重要市场。众多企业在这一领域展开了激烈的竞争，尽管市场参

与者众多，但整体市场结构已趋于集中，几家龙头企业通过技术积累和品牌建设，

占据了较大的市场份额。

技术进步是推动行业发展的关键。随着医疗科技的不断创新，更高效、更安全

的血液采集、处理和管理设备被不断推出，满足了临床医疗的多样化需求。同时，

新材料的应用也使得相关医用耗材的性能得到了显著提升。

在市场需求方面，随着中国人口老龄化趋势的加剧，以及医疗水平和医疗保障

体系的不断完善，血液制品的临床使用量持续增加，这直接拉动了对血液采集、处

理、管理设备及耗材的需求。公众对于医疗安全和质量的日益重视，也促使医疗机

构更倾向于选择技术先进、质量可靠的设备和耗材。

在政策环境上，国家对于血液采集、处理、管理设备及耗材行业的监管越来越

严格，这不仅体现在产品质量的控制上，还包括对企业生产过程的监督和管理。这

一系列的政策措施，旨在确保行业的健康发展，保障患者的用药安全。

表1 

全国科学研究与开发机构形成国家或行业标准数_电力、热力、燃气及水生产和供应业表

年 科学研究与开发机构形成国家或行业标准数_电力、热力、燃气及水生产和供应业



 (项)

2020 3

2021 1

2022 1

图1 

全国科学研究与开发机构形成国家或行业标准数_电力、热力、燃气及水生产和供

应业折线图

第二章 市场需求分析

一、 市场需求现状及趋势

市场规模的持续扩张趋势

在当前医疗技术的快速进步和医疗需求不断增加的背景下，中国血液采集、处

理、管理设备及耗材行业市场规模正稳步扩大。随着医疗体系的不断完善和医疗服

务水平的提升，血液相关产品的应用范围日益广泛，从基础医疗到高精尖医疗领域

均有所涉及。这种趋势预示着未来几年，该行业将保持一个持续且稳定的增长态势

，为行业发展注入源源不断的活力。

技术创新对行业的深刻影响

技术创新是推动血液采集、处理、管理设备及耗材行业发展的关键力量。通过

引入新技术、新材料和新工艺，行业正不断提升产品的性能和质量，满足日益增长

的医疗需求。这些创新不仅体现在血液采集和处理设备的智能化、自动



化方面，更在于提升血液制品的安全性和有效性。新技术的应用还有助于提高

生产效率，降低生产成本，为行业带来更大的经济效益。

老龄化社会背景下的市场需求增长

中国老龄化程度的不断加深，为血液采集、处理、管理设备及耗材行业带来了

巨大的市场需求。老年人口比例逐年上升，使得慢性疾病的发病率也随之增加。这

些慢性疾病往往需要长期治疗和血液制品的支持，从而推动了血液处理设备需求的

增长。据权威机构预测，未来我国老年人口数量将持续增加，这将为行业带来更多

的发展机遇和挑战。

精准医疗引领下的个性化需求

随着精准医疗的不断发展，个性化治疗已成为医疗领域的重要趋势。血液采集

、处理、管理设备及耗材行业作为医疗服务的重要组成部分，也需要紧跟这一趋势

，满足不同患者的个性化需求。通过提供定制化的产品和服务，行业可以更好地满

足患者的医疗需求，提高治疗效果和患者满意度。同时，个性化需求也为行业带来

了新的发展机遇和市场空间。

二、 不同领域市场需求对比

医疗机构作为血液采集、处理、管理设备及耗材的核心需求方，其需求的持续

增长与医疗水平的提升密不可分。随着诊疗技术的日益精细化和复杂化，医疗机构

对血液制品的种类和质量提出了更高要求。例如，浓缩红细胞、悬浮红细胞等血液

成分的精确制备和快速供应，对于提升患者治疗效果、降低并发症风险具有至关重

要的作用。因此，医疗机构对血液采集、处理设备的技术含量和性能稳定性要求日

益提高，推动了行业的技术创新和升级。



学术机构和研究实验室在推动血液采集、处理、管理设备及耗材领域的技术进

步中发挥着关键作用。这些机构通常需要大量、精确且符合实验要求的血液样本和

制品，因此对设备的技术含量和精度提出了极高的要求。为了满足这一需求，行业

内企业需要不断引进新技术、新材料和新工艺，以提升设备的精度和可靠性。同时

，这些机构也为行业内企业提供了宝贵的科研支持和合作机会，共同推动行业的创

新发展。

血液和血液成分库作为血液制品的重要储存和供应机构，其需求同样不容忽视

。随着医疗需求的增加和血液制品的广泛应用，血液和血液成分库对血液采集、处

理、管理设备及耗材的需求将持续增长。同时，这些机构对设备的安全性和稳定性

要求极高，以确保血液制品的质量和安全性。因此，行业内企业需要注重设备的品

质控制和安全性能的提升，以满足血液和血液成分库的需求。

门诊外科中心作为血液采集、处理、管理设备及耗材的另一个重要需求方，其

对设备的便携性和易用性提出了更高要求。门诊外科中心通常需要进行各种手术和

治疗操作，对血液制品和血液处理设备的需求较大。因此，行业内企业需要注重设

备的便携性和易用性设计，以方便医生进行手术和治疗操作。门诊外科中心对设备

的即时性和稳定性也有较高要求，以确保手术的顺利进行和患者的安全。

血液采集、处理、管理设备及耗材行业面临着来自多个方面的需求挑战和机遇

。为了抓住市场机遇并满足不断增长的需求，行业内企业需要加强技术创新、品质

控制和市场拓展，不断提升自身的竞争力和市场份额。同时，也需要加强与医疗机

构、学术机构和研究实验室等需求方的合作与交流，共同推动行业的持续健康发展

。



第三章 供应市场分析

一、 主要供应商及产品分析

在当前的医疗设备和诊断试剂市场中，血液采集、处理和管理设备作为重要的

细分领域，其技术发展与创新对提升医疗服务质量、保障患者安全具有重要意义。

全球范围内，多家知名企业凭借其在该领域的深厚积累和技术优势，成为了行业的

佼佼者。

国际知名品牌的市场地位与产品特点

在国际市场上，Abbott Laboratories和Thermo Fisher 

Scientific等跨国公司凭借其在血液采集、处理和管理设备领域的广泛布局，赢得

了市场的高度认可。Abbott 

Laboratories作为全球领先的医疗设备和诊断试剂供应商，其产品线涵盖了血液分

析仪、血液采集系统等，以其高质量和先进技术赢得了全球医疗机构的青睐。这些

设备不仅操作简便、安全可靠，而且注重高效、低痛的采集体验，满足了不同患者

的需求。

Thermo Fisher 

Scientific则专注于生命科学领域，其提供的血液采集、处理和存储等全面解决方

案，在科研和临床领域均有广泛应用。该公司的设备在自动化、智能化方面有着突

出表现，提高了处理效率和准确性，减少了人为误差，确保了血液质量。

国内龙头企业的技术积累与市场表现

在国内市场，威高血净和健帆生物等企业凭借其在血液净化领域的深厚技术积

累，成为了行业的领军企业。威高血净作为国内血液净化领域的领军企业
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