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安检设备采购安装调试方案
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第一节 安装调试计划

一、工作人员配置

二、工作人员管理

1.安装调试人员职责：

（1）按合同图纸对货物逐项整理、清点、核对，并提

前准备好相关安装物品。

（2）进行安装调试时必须出示“工作证”，以便采购

方更好地监督现场安装工作。

（3）必须严格按照公司的安装要求及安装流程进行安

装操作。

（4）由于设计问题而影响到安装时，要善于与对方沟

通并耐心解释，当场解决不了的问题，不可随意向采购方承

诺，待回公司协商后再作答复。

序号 姓 名 职务 本项目分工 工作经历

1

项目负责人 负责安装调试技

术指导工作

2 安装人员

负责本项目的安

装工作

3 调试人员

负责本项目的调

试工作
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（5）整个安装过程中出现的问题应及时汇报主管或公

司领导，以便及时由相关人员处理。

（6）安装完毕，必须整理打扫现场，收拾垃圾，记得

将相关的配件、产品使用说明书、售后卡交由采购方相关人

员签收保管。

（7）安装调试完毕，应请采购方相关人员填写“安装

调试验收单”、“顾客意见反馈单”，并按规定收回合同余

款。

2.安装常见问题处理：

（1）由于公司生产错误、运输破裂、客户的过分要求

等造成的，安装责任人有修正的义务及再次上门安装的义务。

（2）安装责任人对自己安装的产品进行保修。

（3）遗留问题没有处理完毕的，不服从公司派遣或者

借口推辞，没有及时处理遗留问题的，按照每单 200元处理，

情形较为严重的由本人自己承担。

（4）安装失误造成向公司投诉的，安装责任人赔偿成

本价的 50%，损坏物品造成的赔偿，由公司先行赔付，安装

责任人承担一半，若为故意损坏，则进行双倍赔偿。

3.安装工具使用管理：

（1）公司根据安装需要为每人提供工具一套，使用人

必须保持良好使用状态。

（2）在正常的情况下正确的使用工具导致工具损坏、

报废，持已损坏、报废的工具、设备至仓库以旧换新。

（3）安装人员必须保持工具、耗财的齐备，
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公司将不定期进行检查，短缺一件，罚款 10元，并责

令当场备齐。

（4）辞职必须将公司提供的工具上交，否则照价赔偿。

第二节 安装调试方案

一、安检设备安装调试

（一）安检门

1.安装注意事项：

（1）安检门不能在露天（雨地）工作，如需要在露天

工作，请搭建防雨棚。

（2）安检门应平稳地安装在平整、无震动的地面上，

避免安检门晃动引起误报。

（3）安装前必需分清左右探头（门板）及相应标识的

位置。

（4）安检门开机后自检 1分钟才能达到最佳检测效果。

（5）被检人员通过时应严格遵守设定好的待机或报警

时间（1秒以上）逐个通过，不要拥挤在安检门周围干扰红

外感应。

（6）检测过程中不得敲打或碰撞设备，以免引起安检

门误报，甚至损坏。

（7）如有污尘时，用布蘸点水或酒精轻轻进行擦洗，

不能用其他化学溶剂擦洗。

（8）机内有高压，非专业人员不得擅自开启，以杜绝
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其他人为意外发生。
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2.安装环境要求：

（1）远离静止的大块金属物品：安装安检门时，应当

远离静止的或固定的大块金属物品 2米以上，否则会影响灵

敏度，引起误报警。静止的金属物品有铝合金/不锈钢门窗，

带钢筋的墙体等。

（2）远离可移动的大块金属物品：可移动的较大金属

物品，应当远离安检门 5米以上，以免产生误报警，尤其是

在工厂大门、楼宇底层安装安检门时，需要注意卷闸门、铁

制防盗门、电梯，汽车对安检门的影响，金属物品面积越大，

安检门与其相隔的距离要越远。

（3）避免地板振动的情况：地板应当平整和坚固，以

免安检门安放之后，会因为人员的走动或者金属物品的移动

而晃动，从而造成不必要的误报警。

（4）电磁辐射和电磁干扰：由于安检门采用的是双边

收发技术，因此，任何电磁干扰源和电磁辐射源不得靠近安

检门的任一边，推荐距离为 1至 2米，距离的详细参数由安

检门的安装环境决定，不同安装环境有不同的参数。以下列

举各种可能的电磁干扰源和电磁辐射源：电器控制箱、射频

设备、对讲机、电子计算机及周边设备、视频监控器、大功

率电机、大功率变压器、交流电力线、晶闸管控制电路（大

功率开关电源、逆变电焊机）、发动机、带马达的机器等。

（5）合理并排安装安检门：在并排使用多台安检门时，

各台安检门之间将相互会有一定程度的影响，影响程度与各

台安检门之间的距离以及各台安检门选择的工作频率有关，
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在并排安装安检门时，注意安检门之间的距离不能小

50cm。 具体的距离参数要根据实际环境和安检门选用的工作

频率进行调整。

（6）风大的位置不能安装，因为门体在风吹时会轻微

摆动，导致安检门工作时发生误报。

3.主要部件说明：

（1）主机箱。

（2）报警区位立柱灯。

（3）内置探头。
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（4）红外传感。

（5）防水脚套。

（6）电源线入口。

4.安装步骤说明：

（1）设备开箱：开箱时应达到二个要求，第一设备不

受损伤，附件不被丢失，第二尽量减少箱板的损坏，开箱时

主要应注意的事项如下：

①开箱前应查明设备的型号与箱号、防止开错。

②开箱前最好将设备箱体搬运至设备安装地点附近，减

少开箱后的搬运工作。

③开箱时清扫顶部尘土，然后从顶部开始，查明情况后

再采取适当方法进行拆箱。

④开箱时应使用起钉器、撬杠，如有铁皮的，应首先拆

掉，不要用锤、斧乱打乱拆。

⑤拆卸箱板时，应注意周围环境，以防箱板倒下碰伤周

围设备或人员，拆下的箱板要妥善堆放。

⑥设备上的防护物和包装，应按施工工序适时拆除，不

得过早拆除或乱拆，防护包装有损坏时，应及时采取措施修

补，以免设备受损。

⑦开箱后，经过切削加工的零件、部件和附件。不得直

接放在地面上，精密的零件、部件和附件最好放在木板架上。

（2）设备检查：开箱后，应由有关的安装调试人员对

设备进行检查，检查的主要目的有三个：第一检查设备有否

损坏，第二几餐
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零件、部件、附件有否短缺，第三办理移交手续，检查

时主要应注意的事项如下：

①设备的种类、型号和规格应与需要相符。

②检查设备的外观和保护情况，如有缺陷、损坏或丢失，

应填写记录。

③按照装箱单清点零件、部件、工具、附件、备件、附

属材料，出厂合格证和其他技术文件是否齐全，并填写记录。

④设备的转动和滑动部件，在防锈油料未清除前，不得

转动和滑动，由于检查而除去的防锈油料，在检查后应重新

涂上。

⑤对不需要安装或安装时不用的零件、部件、附件、附

属材料、工卡具和技术文件，在检查后应移交给使用单位保

管，安装需用的，应进行编号、分类、妥善保管，用后仍交

给使用单位。

⑥开箱时主要是外表检查，更细致的检查要在以后的施

工过程中进行，因此，以后发现设备有缺陷，损坏和锈蚀等

现象时，应及时提出，并会同有关人员分析原因。妥善处理。

⑦设备从开箱检查一直到交付使用前，各负责安装单位

要对设备妥善进行保管和防护，要制定措施防止其损坏、丢

失、要设专人负责进行管理，对于发生由于保管不当造成设

备损坏、丢失的，要制定相应的处理规定。

（3）设备安装：
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①拆主机箱和探测门板包装。

②把主机箱显示面板朝上，左、右侧门板如图示摆放，

用螺栓、螺母分别将左、右侧门板与主机箱连接，注意锁紧。
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③将左、右门板探头线分别插到主板对应的插座上，注

意插紧，不要松动。

④把主机箱盖板螺钉安装上。

⑤将金属探测门抬起到垂直位置，并移动到指定工作位

置，移动过程中要注意安全，避免磕损。

⑥主机箱后面电源线连上电源进入工作状态。

（4）区位说明：
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①A区待机指示：表示己处于待检测工作状态，待机灯

分别为亮和不亮两种状态，不亮时表示己在报警状态（有报

警灯指示）。

②B报警区位显示：左右门板立柱上分别均匀分布有六

组精确定位的区位灯，分别表示六个区位（从上至下 6、5、

4、3、2、1区位），区位显示灯有亮和不亮两种状态，当探

测到被检查者带有达到或超过所设定的金属含量时，这时区

位报警灯亮起，同时有报警声响起，静音除外。

③C红外线传感器：电源接通后，金属探测门开始工作，

没有人或物体通过金属探测门时，红外传感器可有效地制止

报警，它可以避免误报警并对通过人数进行准确计数，当人

通过金属探测门时，无论是任何原因造成的报警，都要重新

通过金属探测门。

5.设备调试方法：

（1）安检门须处于稳定状态下才可达到最佳探测效果，

安检门是否处于稳定状态下，判断步骤如下：

①开机 1分钟后，安检门处于不晃动状态。

②在试测时，试测人员不携带任何金属物品通过安检门

不会发出报警声。

③综合上面两种情况表示安检门处于稳定状态。

（2）为排除小件随身的金属物品如戒指、钥匙、皮带

扣、皮鞋等对所探测的实际金属物品形成影响，按照以下步

骤进行调试：

①
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择一件小金属当样品，该样品作为安检门不探测的界限，

例如一串钥匙。

②把灵敏度调高，让被检测人员带金属样品通过安检门，

并发出报警。

③适当把灵敏度调低，再一次让样品通过探测门，若仍

有报警声发出，再一次调低灵敏度，直到样品通过时刚好不

发出报警声为止。

④如需要在某个区域要降低灵敏度，只需调节相对应的

区位，经过上述的调试，对小于样品的金属就不会报警而对

大于样品的金属物品都能准确无误地探测到。

（3）安检门的通过规定：

①在安检门前后通道 50厘米画一条等候线，以便被检

测人员排队逐个通过。

②被检测人员通过安检门时，需先将金属物品（如携带

有钥匙、移动电话、厂牌铁扣、香烟、硬币等等）放于安检

侧边的安检滑槽或木桌上，通过安检门，安全检查完毕后，

拿回自己物品。

③被检测人员应排队逐个通过安检门，不可以拥挤，以

正常步伐通过，不可以故意急冲或缓行，不可以碰撞门板。

④被检测人员通过安检门时，完全通过后若无报警声，

下一个方可继续通过，若有报警声，待报警声停止后第二个

人方可通过。

⑤当被检查人员通过安检门发出了报警声，说明他身上

隐藏有金属物品，根据区位的显示可用手持式金属探测器准
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确查出所隐藏的位置。
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⑥要求比较高的场合，对环境和通过人员有一定要求如

女生头上不可以带有金属发夹，不可以带有金属耳环，不可

以金属吊链，腰上不可以佩带有金属扣皮带，不可以带有金

属戒指或金属手链，不可以穿带有金属材料的裤子（如金属

扣的牛仔裤），不可以穿带有金属材料的鞋子。

6.调试常见问题处理：

（1）安检门安装时出现红外不计数：

①注意主机箱内左右门探头有没有插紧。

②检查左右门红外头附近有无红外干扰，例如红外监控

头，红外遥控器（按下按键时），户外太阳光下照射等。

③如上述均无问题，请更换红外头。

（2）安装安检门时出现误报：

①安装好安检门后，测试时出现频繁误报，先看看安装

安检门周围环境，1.5米内有没有移动的或静止大型金属物

品，如果有的话，尽量让安检门远离大型金属物。另外，注

意安装处是不是有风引起门晃动，如果有的话，建议采取防

风措施或更换安装位置。

②安装好安检门后，测试时出现频繁误报，如果不是环

境因素，需要将各区灵敏度调低，看看误报的情况会不会减

少，如果误报还是没有减少，就要用以下方法去尝试处理：

1）安装好安检门后，测试时出现频繁误报，如果电压

在正常范围内，就要更换振荡中各种的频率，用改变频率的

方法错开干扰，再进一步进行测试。

2）



14

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/958013116027006051

https://d.book118.com/958013116027006051

