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浮动式六爪卡盘概述



浮动式六爪卡盘是一种先进的夹具，广泛应用于机械加工领域，具有自动定心、快速装夹、高精度定位等特点。

定义

主要由卡盘体、六个卡爪、驱动装置和浮动机构等部分组成。其中，卡盘体为整个装置的支撑和基础，六个卡爪

均匀分布在卡盘体上，用于夹持工件。驱动装置控制卡爪的开合，实现工件的装夹与松开。浮动机构则允许卡盘

在一定范围内自动调整位置，以适应不同形状和尺寸的工件。

结构

定义与结构



当驱动装置启动后，通过传动机构驱

动六个卡爪同时向中心移动，实现对

工件的夹紧。在夹紧过程中，浮动机

构发挥作用，使卡盘能够自动适应工

件形状的变化，确保夹紧力均匀分布。

当需要松开工件时，驱动装置反转，

卡爪向外移动，工件即可轻松取出。

浮动式六爪卡盘具有自动定心功能，

能够确保工件在装夹过程中的中心位

置不变，提高加工精度。

采用先进的驱动装置和传动机构，使

得装夹过程迅速完成，提高了生产效

率。

工作原理 自动定心 快速装夹

工作原理及特点



卡盘的高精度制造和先进的控制

系统确保了工件在装夹过程中的

高精度定位。

高精度定位

浮动式六爪卡盘适用于各种形状

和尺寸的工件，具有很强的通用

性。

适用性广

工作原理及特点



应用领域及现状

浮动式六爪卡盘广泛应用于机械加工、汽车制造、航空航天等领域。在这些领域中，它

主要用于数控机床、加工中心等高精度机床的工件装夹。

应用领域

随着制造业的不断发展，对加工精度和生产效率的要求不断提高。浮动式六爪卡盘作为

一种先进的夹具，已经成为高精度机床不可或缺的重要组成部分。目前，国内外众多企

业都在积极研发和生产浮动式六爪卡盘，以满足市场需求。同时，随着新材料、新工艺

和新技术的不断涌现，浮动式六爪卡盘的性能和适用范围也在不断扩大。

现状
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浮动式六爪卡盘改制方案



通过改制，提高六爪卡盘
的夹持精度，满足高精度
加工需求。

提高夹持精度 增强夹持稳定性 扩大适用范围

优化卡盘结构，提高夹持
稳定性，减少工件在加工
过程中的振动。

改进卡盘设计，使其适用
于更多形状和尺寸的工件。

030201

改制目标与需求分析



    

改制方案设计与实施

设计新型夹持机构

采用柔性夹持技术，设计一种新型夹

持机构，实现工件的自适应夹持。

优化卡盘结构

对卡盘结构进行有限元分析，优化结

构参数，提高卡盘刚度和稳定性。

选用高性能材料

选用高强度、耐磨、耐腐蚀的高性能

材料制造卡盘，提高卡盘使用寿命。



对改制后的六爪卡盘进行夹持精
度测试，记录测试数据并进行分

析。

夹持精度测试
在实际加工环境中，对改制后的卡
盘进行稳定性评估，观察并记录工
件在加工过程中的振动情况。

稳定性评估

根据测试结果和评估情况，对改制
方案进行进一步优化，提高卡盘性
能。例如，调整夹持机构参数、优
化卡盘结构等。

优化措施

改制效果评估及优化
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浮动式六爪卡盘应用实践



利用浮动式六爪卡盘的自
适应夹持特性，可以稳定
夹持各种形状的工件，提
高加工精度和效率。

工件夹持

通过调整卡盘的夹持力和
浮动量，可以适应不同复
杂程度的工件加工，降低
加工难度。

复杂形状加工

浮动式六爪卡盘的高精度
定位和夹持性能，可以满
足高精度加工的需求，提
高产品质量。

高精度加工

在机械加工中的应用



柔性生产

适应不同规格和形状的工件装配
，满足柔性生产的需求。

自动化装配

配合自动化生产线，实现工件的
自动定位和装配，提高生产效率

和一致性。

快速更换

卡盘更换快速方便，适应生产线
上的快速换型需求。

在装配生产线上的应用
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