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2024年全国职业院校技能大赛 

“轨道车辆技术”赛项 

模块3 

 

 

 

竞赛任务书 

B 卷 
场次_______________ 

工位_______________ 

 

场次处填写，C1，C2，C3；工位处填写“两位数工位号+已确认”，例：01已确认 
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注意事项： 

（1）任务书下发后应仔细检查，如出现任务书缺页、字迹不清等问

题，请及时向裁判示意，更换任务书。 

（2）参赛选手提交的答题卡与任务书上只能按要求填写场次号、工

位号（“两位数的场次/工位号+已确认”）进行识别，不得填写指定内

容之外的任何识别性标记。如果出现地区、校名、姓名等其他任 何与竞赛

队有关的识别信息，一经发现，竞赛试卷和提交结果作废，比赛按零分处理，

并且提请赛项执委会进行处罚。 

（3）任务中要求提交的任何文件中都不允许出现本工位或者其他

工位参赛选手图像、选手姓名、校名或者其他任何识别性的标记。一经

发现， 竞赛试卷和提交结果作废，比赛按零分处理，并且提请赛项执委

会进行处罚。 

（4）竞赛任务书、竞赛工具、竞赛器材及竞赛材料等不得带出竞赛场

地，一经发现，竞赛提交结果作废，比赛按零分处理，并且提请赛项执委会

进行处罚。 

（5）正式比赛前，参赛选手需对竞赛平台中的设备工具模块进行清点

确认，正式比赛开始后，参赛选手如测定竞赛技术平台中的设备工具模

块有故障可提出更换，但该工具/模块经现场裁判与技术支持人员测定完

好，确属参赛选手误判， 不予任何延时。 

（6）竞赛过程中，参赛选手要遵守安全操作规程，确保人身及设

备安全，并接受裁判员的监督和警示。竞赛过程中由于参赛选手不规范

操作造成的设备模块损 坏，裁判员与裁判长商定后，根据赛项规程给予

酌情扣分。 

（7）在竞赛过程中，参赛选手如有舞弊、不服从裁判判决、扰乱赛
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场秩序等行为，裁判长按照赛项规程扣减相应分数。情节严重的取消竞赛

资格，竞赛成绩记 为零分。 

安全注意： 

⚫ 项目所需的工具、电器、材料均由竞赛场地提供，参赛选手可直接

选择使用，比赛前检查工具是否配套齐全，比赛过程中注意工具使用

规范。 

⚫ 参赛选手应通过分工或合作的方式，在赛项规定的时间内，每模块

不间断地完成所有任务。 

⚫ 参赛选手须在项目分配时间内，作业过程中要求做到“眼看、手指、

口呼”。 

⚫ 安全注意事项：接线或调整接线时，严禁带电操作，操作前确认继

电器柜断路器处于断开状态。 

⚫ 安全注意事项：管路连接过程中，保证空压机处于关闭状态。 

⚫ 安全注意事项：选手应始终遵守安全操作规程和竞赛规则，比赛全

程必须注意安全防护，穿戴劳保用品。 

⚫ 参赛选手必须在通电测试前必须完成短路测试，向裁判员提出申

请，由裁判进行安全确认后方可上电调试。 

⚫ 如对设备状态有异议，可向现场裁判提出技术支持； 
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一、模块 3 任务分解 

模块序号 模块 3 对应赛项编号 GZ028 

模块名称 客室车门安装调试与优化设计 子任务数量 4 

竞赛时间 总时间 150 分钟，其中准备 10 分钟、实施 130 分钟、评价 10 分钟 

任务描述 
客室车门部件安装测量及参数调节；客室车门部件外观检查与维护；客室车门电气功能测试与故障处理；根据工作现

场要求，优化设计控制电路 

职业要素 ☑基本专业素养 ☑专业实践技能 ☑协调协作能力 ☑持续发展能力 

具体任务要

求 

子任务序

号 
任务要求 操作过程 考核点 评价标准 

子任务 3-1 

客室车门部件安

装测量及参数调

节 

1.客室车门部件安装 

2.客室车门机械调试 

3.客室车门机械参数

测量 

安 装 左 下 摆 臂 组

件 

安 装 右 下 摆 臂 组

件 

1.是否按要求顺序正确安装下摆臂、平衡

轮、辅助锁、隔离锁等部件。 

2.门扇平行度调节确认是否平行。 
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客 室 车 门 机 械 参

数调节 

安 装 及 调 整 左 平

衡轮 

安 装 及 调 整 右 平

衡轮 

安 装 及 调 整 隔 离

锁 

安 装 及 调 整 辅 助

锁 

3.门扇上、下部摆出调节是否按要求测量车

门在滑道前端的门扇外摆参数，要求车门

外表面与机架外表间距离满足上部在 56±

5mm 范围内，下部在 56±5mm 范围内，

调节完成后，紧固螺栓并进行扭力验证 

4.门扇 V 型调节是否按要求门扇处于开门

状态，分别测量左右门扇的 V 型上下差值，

门扇 V 型尺寸上部比下部大 2mm-5mm，

调节完毕，是否紧固偏心轮 

5.门扇净开度调节是否按要求测量两扇门

板之间的净度为 1300±10mm（两根护指

胶条最高点之间的距离）调节 

6.手动开门/关门，运动时是否无卡滞、无
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干涉、无异常声音 

子任务 3-2 
客室车门部件外

观检查与维护 

1.指示灯、蜂鸣器状

态检查 

2.客室车门外观检查 

3.压条状态检查上滑

道及渡轮状态检查 

4.携门架状态检查 

5.下滑道状态检查 

6.门坎状态检查 

1.指示灯、蜂鸣器

状态检查 

2.检查客室车门、

护指胶条、密封橡

胶 外 观 及 玻 璃 粘

接状态 

3.压条状态检查 

4.检查上滑道、上

滑道滚轮状态 

5. 携 门 架 状 态 检

查 

6. 下 滑 道 状 态 检

查 

1.指示灯、蜂鸣器状态检查指示灯是否安装

良好，检查蜂鸣器是否安装牢固、防松线无

错位 

2.检查客室车门、护指胶条、密封橡胶外观

及玻璃粘接状态：玻璃表面无裂纹、破损，

划痕不超过 50mm，胶条间隙无漏光，胶

条无破损、脱落，无横向裂损，纵向裂损长

度不超过 50mm。车门玻璃粘接胶条无脱

出 

3.检查压条是否外观良好，安装紧固 

4.检查上滑道、上滑道滚轮有无变形，紧固

螺栓紧固无松动，滚轮转动是否灵活，是否

无破损、裂纹、缺块。车门完全打开时，滚
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7.门坎状态检查 轮下边缘高于滑道下边缘 

5.检查携门架表面是否无开裂、无脱漆。检

查携门架和门页的连接螺栓及偏心轮紧固

无松动。检查偏心销表面无裂纹，卡簧无丢

失。螺纹销紧固，防松线清晰无错位 

6.检查开门止挡外观良好，无破损 

7.检查下滑道紧固螺栓齐全、无松动，表面

无变形。检查下滑道与摆臂滚轮配合是否

良好。检查下摆臂安装螺栓齐全，防松线清

晰无错位，卡簧无丢失。检查车门开到位

时，滚轮下边缘不低于滑道下边缘；车门关

到位时，下摆臂与滑道间隙不小于 4mm；

摆臂滚轮与门页无干涉 

8.门坎状态检查表面是否无变形、裂纹，紧
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固螺栓紧固无脱出 

子任务 3-3 

客室车门电气功

能测试与故障处

理 

1.电源部分测试 

2.钥匙激活占用测试 

3.门控制回路测试门

状 态 反 馈 及 安 全 回

路测试 

1. 供 电 主 电 路 测

试与故障排查 

2. 激 活 互 锁 电 路

测试与故障排查 

3. 门 控 器 控 制 逻

辑 测 试 与 故 障 排

查 

4. 门 状 态 指 示 灯

电 路 测 试 与 故 障

排查 

1.电源是否上电激活 

2.司机室钥匙激活是否可以互锁占用 

3.零速信号是否正常 

4.使能信号是否正常 

5.开门信号是否正常 

6.关门信号是否正常 

7.门状态指示灯是否显示正常 

8.若存在状态不正常情况，能否根据原理图

进行故障排查 

子任务 3-4 

控制电路优化设

计 

具体要求详见子

1.器件选型：选择合

适的器件替换/新增

至电气图中 

1.器件选型 

1.查看选手器件选型是否符合规范 

2.查看电气控制图是否规范 

3.通过电路仿真，查看是否解决问题，完成
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任务 3-4 任务书 2.电路仿真：问题处

理 后 ， 进 行 电 路 仿

真，解决问题，完成

预定的控制要求 

3.成本核算 

2. 电 气 控 制 图 设

计绘制 

3.问题处理 

4.成本控制 

预定的控制要求 

4.核算替换、新增的器件成本，成本低者得

分高 

注意事项 

1.参赛选手应严格遵守赛场规章、操作规范，保证人身及设备安全，接受裁判员的监督和警示，文明竞赛 

2.持证进入赛场，禁止将通讯工具、自编电子或文字资料带入赛场 

3.参赛选手应注意保持工作环境整洁及设备摆放整齐，符合企业生产“5S”（即整理、整顿、清扫、清洁和素养）

的原则 
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二、子任务具体描述 

1.子任务 3-1 客室车门部件安装测量及参数调节作业记录单 

工位号：                  场次号                   

填写说明： 

1. 作业前确认设备断电，断路器断开； 穿戴劳保用品穿戴整齐并完成互控检查 

2. 将测量初始值及标准值填写于列表中； 

3. 门扇部件安装前应先拆卸下挡销，如初始值不符合标准值范围，则需要对数值进行调整； 

4. 最终测量数值需要在完成所有部件安装及尺寸调整后填写，填写完成后再次调整需要重新测

量。 

5. 检查结果为非测量值时，根据测试结果在所确认选项后方做标记，标记方式为“”。 

6. 所有测量数据及扭力值均须经过程裁判确认。 

 

序号 检修点 测试项 测试与调节结果 

1 
左下 

摆臂组件 

按要求顺序正确顺序组装左下摆臂组

件，并进行安装 
完成□   未完成□ 

2 
右下 

摆臂组件 

按要求顺序正确顺序组装右下摆臂组

件，并进行安装 
完成□   未完成□ 

3 左平衡轮 
按要求顺序正确组装左平衡轮组件，并

进行安装调试 
完成□  未完成□ 

4 右平衡轮 
按要求顺序正确组装右平衡轮组件，并

进行安装调试 
完成□  未完成□ 

5 辅助锁钩 
按要求顺序正确组装辅助锁钩组件，并

进行安装调试 
完成□  未完成□ 

6 隔离开关 
按要求顺序正确组装隔离开关组件，并

进行安装调试 
完成□  未完成□ 

7 
安装外部紧急 

解锁装置 

按要求顺序正确顺序组装外部紧急解锁

组件，并进行安装调试 
解锁有效□    解锁无效□ 

8 
安装内部紧急 

解锁装置 

按要求顺序正确顺序组装内部紧急解锁

组件，并进行安装调试 
解锁有效□    解锁无效□ 

9 扭力紧固 

辅助锁钩安装紧固，并对紧固件施加力

矩 

（扭力校验后，打防松标记） 

完成□  

 

未完成□ 

 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

螺栓规格型号：           
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序号 检修点 测试项 测试与调节结果 

紧固力矩值          N·m 

平衡轮组件安装紧固，并对紧固件施加

力矩 

（扭力校验后，打防松标记） 

完成□  

 

未完成□ 

 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

门扇安装紧固，并对紧固件施加力矩 

（扭力校验后，打防松标记） 

完成□  

 

未完成□ 

 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

隔离开关安装紧固，并对紧固件施加力

矩 

（扭力校验后，打防松标记） 

完成□  

 

未完成□ 

 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

下摆臂安装紧固，并对紧固件施加力矩 

（扭力校验后，打防松标记） 

完成□  

 

未完成□ 

 

螺栓规格型号：           

紧固力矩值          N·m 

10 

门扇 

上、下部 

摆出调节 

将两扇门板置于直道的最前端（直道与

弯道的交接口），在门扇顶部上边沿下方

约 10cm 处测量门扇外表面到机架外表

面的垂直距离。如果距离不合格，调节至

合格，并记录最终数值。 

初始距离： 

左门：         右门： 

调节后的距离（最终数值）： 

左门：         右门： 

将两扇门板置于直道的最前端（直道与

弯道的交接口），在门扇底部下边沿上方

约 10cm 处测量门扇外表面到机架外表

面的垂直距离。如果距离不合格，调节至

合格，并记录最终数值。 

初始距离： 

左门：         右门： 

调节后的距离（最终数值）： 

左门：         右门： 

将两扇门板置于直道的最后端，在门扇

顶部上边沿下方约 10cm 处测量门扇外

表面到机架外表面的垂直距离。如果距

离不合格，调节至合格，并记录最终数

值。 

初始距离： 

左门：         右门： 

调节后的距离（最终数值）： 
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序号 检修点 测试项 测试与调节结果 

左门：         右门： 

将两扇门板置于直道的最后端，在门扇

底部下边沿上方约 10cm 处测量门扇外

表面到机架外表面的距离。如果距离不

合格，调节至合格，并记录最终数值。 

初始距离： 

左门：         右门： 

调节后的距离（最终数值）： 

左门：         右门： 

11 
门扇 

平行度 

门扇是否平行；门扇置于直道的最前端

与 最 后 端 测 量 门 扇 底 部 下 边 沿 上 方

10cm 处摆出距离 X1，X2.|X1-X2|≤

5mm 

调节后平行度（最终数值）： 

左门：       右门： 

12 
门扇 V 型 

调节 

门扇处于直道最前端，测量初始值： 

携门架安装板下部约 10mm 处 

测量数值为        mm 

门扇下滑道上部约 10mm 处 

测量数值为        mm 

两 扇 门 中 间 的 距 离 上 部 比 下 部 大      

mm 

分别调整左右门扇偏心轮，使尺寸差在

规定范围内，紧固偏心轮。调节后最终数

值： 

携门架安装板下部约 10mm 处 

最终测量数值 Y1 为        mm 

门扇下滑道上部约 10mm 处 

最终测量数值 Y2 为        mm 

两扇门中间的距离上部比下部大 Y1-Y2 

最终数值         mm 

13 
门扇净开 

调节 

将门扇处于完全开到位状态，用卷尺测

量两扇门板之间的净开度： 

初始距离： 

调节后的距离（最终数值）： 

14 下挡销 
按要求顺序正确顺序组装下挡销，并进

行安装调试 
正常□   异常□ 

15 手动开关门 进行手动开关门，保证顺畅无卡滞 正常□   异常□ 
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