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传统食品包装材料多为一次性使用，难以降解，造成严重
环境污染。生物降解食品包装材料的出现，可有效解决这
一问题，满足日益增长的环保需求。

环境保护需求

部分传统包装材料可能释放有毒有害物质，对食品安全构
成威胁。生物降解食品包装材料无毒无害，有助于提高食
品安全水平。

食品安全保障

生物降解食品包装材料可来源于可再生资源，如植物纤维、
淀粉等，符合可持续发展战略。

资源可持续利用

背景与意义
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国内研究现状

我国在生物降解食品包装材料领域的研究起步较晚，但近
年来发展迅速。目前，国内已有多家企业和科研机构成功
研发出具有自主知识产权的生物降解食品包装材料，并逐
步实现产业化。

国外研究现状

欧美等发达国家在生物降解食品包装材料领域的研究较早，
技术相对成熟。例如，聚乳酸（PLA）、聚羟基脂肪酸酯
（PHA）等生物降解塑料在食品包装领域得到广泛应用。

发展趋势

未来，生物降解食品包装材料将朝着更高性能、更低成本、
更广泛应用的方向发展。同时，随着纳米技术、3D打印等
前沿技术的不断发展，生物降解食品包装材料的应用领域
将进一步拓展，为环保事业和食品安全保障做出更大贡献。

国内外研究现状及发展趋势
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生物降解食品包装材料是指在自

然环境中，通过微生物作用能够

分解为无害物质的食品包装材料。

定义

根据来源可分为天然高分子型、

微生物合成型、化学合成型及复

合型等。

分类

定义与分类



结构与性能特点

结构

生物降解食品包装材料通常具有复杂

的分子结构，包括多糖、蛋白质、脂

肪等生物大分子。

性能特点

这类材料具有良好的生物相容性、生

物可降解性和环保性，同时具有一定

的机械性能、阻隔性能和加工性能。



降解机理及影响因素

生物降解食品包装材料的降解过程主要包括生物和非生物降解。生物降解是通过微生物

或酶的作用，将高分子化合物分解为低分子化合物，最终转化为水和二氧化碳等无害物

质。非生物降解则是通过光、热、氧化等物理或化学因素的作用，使材料发生分解。

降解机理

影响生物降解食品包装材料降解的因素包括微生物种类和数量、温度、湿度、氧气含量

、pH值等环境因素，以及材料的化学结构、分子量、结晶度等内在因素。

影响因素
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原料选择
选择可生物降解的天然高分子材料，如淀粉、纤维素、蛋白质等，作为食品包装材料的主要原料。

预处理
对原料进行粉碎、干燥、筛分等预处理，以获得符合要求的粒度和水分含量，为后续加工做好准备。

原料选择与预处理



采用挤出、注塑、压延等成型工艺，

将预处理后的原料加工成所需形状和

尺寸的包装材料。

使用双螺杆挤出机、注塑机、压延机

等专用设备，实现原料的熔融、塑化、

成型等加工过程。

加工工艺及设备

加工设备

加工工艺



通过严格控制原料质量、加工工艺参数及生产环境等因素，确保产品质量的稳定性和一致性。

质量控制

制定生物降解性能、力学性能、阻隔性能等评价标准，对产品进行综合评价，以满足食品包装的使用要求。

评价标准

产品质量控制及评价标准



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：
https://d.book118.com/966204102055010142

https://d.book118.com/966204102055010142

