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第一章  总    论

一、项目背景

1、项目名称: 广东省鹤山市宏奎金属制品有限公司博白宏

奎再生铜铸造厂

2、项目承办单位概况

广东省鹤山市宏奎金属制品有限公司主营：生产，加工，

销售：五金铸件，水暖器材，铜锭，锌锭,铜管和铜配件。各类

铜产品系列畅销全国各地，并且远销意大利等国际市场。拥有

总资产 8940 万元，其中固定资产 4130 多万元，员工 367 人，

实力雄厚。从来再生铜的生产和经营和产品开发已有十多年历

史，有较丰富的经验，完全可以胜任博白宏奎再生铜铸造厂建

设和产品开发生产工作。

3、可行性研究报告编制依据

⑴  广西壮族自治区国民经济和社会发展第十一个五年计

划。

⑵  广西桂东南经济区发展规划纲要。

⑶  中国有色金属工业“十一五”规划

⑷  国家、部、自治区颁布的工业相关标准、建筑工程规

程、规范。

⑸ 博白县发展和改革局《基本建设项目登记备案证》
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（博发改备字[2006]15号）。

4、项目提出的理由与过程

（1）中国作为一个贫铜国，长期以来对铜的大量需求和大

量进口使国外市场瞄准了中国市场，而很多的投资机构在分析

铜价的时候，总是以中国需求作为借口，近期国内外市场铜价

震荡严重，废铜价格相对的稳定和低位，国内市场对废铜需求

量增长，废铜市场走俏，在现实面前发展再生铜工业，具有节

约资源、节约投资、节约能源、节约土地、保护环境的意义，

符合国家的产业政策，尤其是符合国家循环经济和节约性社会

的思想。再生铜产业是一个低能耗、高效率的节约型产业。目

前国家正在倡导循环经济和建设节约型社会，而循环型、节约

型铜工业的建设，将为我国循环经济的发展做出贡献。

铜是现代工业不可缺少的原材料，也是重要的战略物资。

由于原生铜的大量生产，已使有限的铜矿资源不断减少，同时

原生铜的生产会产生大量的工业废渣、废液、废气等，严重地

污染环境，破坏生态平衡。因此，世界各国都非常重视废杂铜

的回收利用，再生铜已经成为弥补铜资源不足的重要途径。    

废杂铜的品位一般在 92%以上，且基本不含有害元素；用于生产

原生铜的铜矿石品位一般在 0.45%～5%，而且其中含有大量的硫、

铅、锌、镍、砷等易于对环境造成污染的元素。因此，利用再

生铜与生产原生铜相比，具有保护自然资源、节约能源、保护

环境的优势，符合社会经济可持续发展战略。    
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我国是铜资源非常短缺的国家，因此，从各种再生资源中

回收铜具有重要的战略意义。再生铜的生产可以明显地减少工

业“三废”的产生，可以有效的保护生态环境。以生产一吨再

生铜与一吨原生铜相比，每生产 1吨再生铜可节能 3.71吨标准

煤，回收一吨杂铜，可以提炼电解铜 0.85吨，节约铜矿石 150

吨，电能 60度；大约可以少产生 130吨以上的工业废渣和 2吨

二氧化硫，有明显的环境效益。  

再生铜在可持续发展经济中扮演的角色再生铜在资源保护、

减少浪费、能源保护和环境保护中起着重要作用。资源保护：

“消费”铜并不会“用光”铜，而是一个使用、循环、再使用、

再循环的周而复始的过程。铜的循环利用可以减少开采新铜矿

的需求，在为子孙后代保护自然资源方面起到了非常积极的作

用。减少浪费：由于现在的铜矿石等级大多很低，开采铜矿会

产生大量固体废弃物。而铜的循环利用产生的废弃物则少得多。

纯废铜在熔炉里很容易熔化，只产生极少或根本不产生废弃物。

铜合金和混合废铜的循环则在转炉中进行，以去除杂质和中间

产品。铜缆废料、电镀污泥和催化剂残渣的循环处理过程也会

产生废弃物，但跟开采铜矿产生的废弃物在数量上不可同日而

语。能源保护：铜的循环利用所需的能源远少于铜矿开采。循

环处理铜所需的能源比将铜矿石炼成金属铜少 75-92%。
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环境保护：铜的循环利用对环境造成的影响远少于开采新

的铜矿石资源。铜的循环利用在保护环境的同时也为子孙后代

留下了宝贵的资源。

随着国内经济的发展，近年我国废杂铜市场快速发展，目

前，中国铜消费量的近三分之一来自废杂铜的回收利用。废杂

铜的回收利用及交易状况对铜市场基本面会产生越来越大的影

响。我国废杂铜市场随着循环经济建设的不断加强，有着更快

更好的发展前景，国内企业择机积极投入再生铜产业是必要的 。

（2）开发大西部，是党中央、国务院在新的历史阶段作出

的新的战略决策，对于２１世纪我国国民经济的发展，走向强

国富民之路具有特别重要的意义。开发大西部，资源开发应重

点发展，西部经济大开发，将是我国工业新的增长点。西部大

开发为项目建设和的发展提供了机遇。

（3）广西博白县是农业大县，全县土地面积 575.38万亩，

其中山林面积 142.65万亩，耕地面积 79.93万亩，可供养殖的

塘库面积 5.45万亩，全县总人口 146.4万人，91.8％是农民，

库区移民 14.40 万人。由于我县经济基础薄弱，长期以来，农

民的生活水平提高的速度慢，大力开发再生资源加工是脱贫致

富的好路子，风险小，见效快，投资省。

根据国家产业政策和企业发展、提高人民生活水平的需要，

建设广东省鹤山市宏奎金属制品有限公司博白宏奎再生铜铸造

厂，项目建设有利于提高企业经济效益，有利于促进农村稳定、
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农业增效，农民增收，有利于增加财政收入，有利于增加农村

劳动力劳动就业机会。广东省鹤山市宏奎金属制品
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有限公司博白宏奎再生铜铸造厂的建设，不仅具有重要的

经济意义，更具有重要的资源与环境意义。广东省鹤山市宏奎

金属制品有限公司发挥企业的特长，建设博白宏奎再生铜铸造

厂项目是十分必要的。广东省鹤山市宏奎金属制品有限公司博

白宏奎再生铜铸造厂的提出得到了各级政府和各部门的大力支

持。

二、项目概况

1、拟建地点

项目场址位于广西博白县文地镇茂青农场。地理坐标：　

北纬 21℃18′~22℃19′东经 110℃08′~110℃09′。

建设地点距县城 62公里，黎湛铁路、旺文、文英公路从场

地旁通过，人员货物进出方便。

项目场址附近架设有 35KV高压线路，附近有九洲江，地下

水源丰富，水电供应方便，通讯设施完善。是十分有利的建厂

地址。

建设地点防雷标准 2级，地震设防烈度为 7度。

建设地点位置见附图。

2、建设规模与产品目标

⑴  建设规模

通过市场分析根据市场需求，博白县及周围地区的资源情

况以及企业的管理、财务承受能力，通过多方论证，本报告从

既体现经济规模，又力求扎实稳妥的角度出发，本项目确定建
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设规模为：年产再生铜及其产品能力：0.9万吨。
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⑵  产品目标

各种国标的铜棒铜锭、铜配件供应以国内市场为主，逐步

开发国际市场。

3、主要建设条件

⑴  符合规划要求和国家产业政策

本项目符合国家《全国有色金属工业发展“十一五”计划

及 2015年远景目标规划》的要求，

⑵  资源优势

广西有丰富废铜资源，为项目建设打下了坚实的基础。

⑶  市场容量大

据中华商务网消息，根据资料显示，中国目前已经探明的

铜矿资源的储量，如果按照目前铜精矿的产量计算，仅能够保

证 15 年的开采。中国在今后 20 年中，原生铜资源一直短缺。

中国的铜工业又是一个发展很快的产业，精炼铜产量已经从

1994年的 73.61万吨提高到 2004年的 206万吨，十年中增加了

1.79倍。

⑷  项目建设单位有一定很强的经济实力和再生金属生产

开发建设经验

项目建设单位广东省鹤山市宏奎金属制品有限公司专业从

事有色金属再生资源开发和加工、经营。公司经营状况良好，

企业积累了较丰富的生产开发管理经验，有一批管理人材和技

术人材，这对本项目的建设提供了良好的条件。
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⑸  交通运输便捷

项目地理位置优越，靠近港口城市、地处两广交界，交通

便利，有利于产品、设备、建筑材料和原材料运输。

⑹  外部协作关系良好

项目建设单位与国内二百多家铜材经营经销企业有良好的

合作关系，产品销售前景十分良好。

综上所述，广东省鹤山市宏奎金属制品有限公司实施本项

目具有自然条件、资源条件、经营管理和技术条件等方面的优

势，这些都对本工程的建设提供了有力的保障。

4、项目投入总资金及效益情况

本项目投入总资金 16380.40 万元，其中建设投资 7520.0     

万元，流动资金 8860.40 万元。效益情况见主要技术经济指标

表中的相关经济部分。

5、项目建设期：2年。

6、主要技术经济指标

主要技术经济指标表
序号 名        称 单位 指标 备注
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1 建设规模

1.1 年产量 万吨 0.9
1.2 项目建设占地面积 亩 100
1.3 建筑面积 平方米 28944
1.3.1 厂房建筑面积 平方米 24500
1.3.2 辅助、生活设施建筑面积 平方米 4444
2 产品方案

2.1 铜棒、铜锭、铜配件 万吨/年 0.9
2.1.1 铜棒 万吨/年 0.2
2.1.2 铜锭 万吨/年 0.45
2.1.3 铜配件 万吨/年 0.25
3 主要原料、动力、水消耗量

3.1 废铜 万吨/年 0.98
3.2 用电量 万度/年 1103
3.3 水 万吨/年 1.8
4 劳动定员 人 362
5 投入总资金 万元 16380.40
5.1 固定资产投资 万元 7520.0
5.2 流动资金 万元 8860.40
5.3 固定资产投资资金来源

5.3.1 资本金 2520.0
5.3.2 贷款 5000.0
6 年均销售收入 万元 47751.85
7 年均总成本 万元 40927.57
7.1 年均固定成本 万元 1490.24
7.2 年均可变成本 万元 39084.77
8 年均销售税金及附加 万元 2578.7
9 年均利润总额 万元 2807.03
10 年均税总额 万元 5385.73
11 经济评价指标

11.1 财务内部收益率 ％ 22.38 所得税后

11.2 财务净现值 万元 4371.24 所得税后

11.3 投资回收期 年 5.64 所得税后，含建设期

11.4 投资利润率 ％ 17.14 所得税后

11.5 投资利税率 ％ 32.88 所得税后

11.6 盈亏平衡点 ％ 24.48
11.7 借款偿还期 年 4.26 所得税后，含建设期

11.8 资本金利润率 ％ 39.91 所得税后

12 项目建设期 年 2

三、问题与建议
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本项目有显著的财务效益和社会效益，对发挥区域比较优

势，因地制宜，充分发挥其资源、经济、市场和技术优势，加

快工业发展有很大的促进作用，对调整农业产业结构，对农村

稳定、农业增效、农民增收有很好的效果。建议有关部门尽快

批准项目建设，项目各方共同努力，使项目尽快建成投产。同

时项目业主要采取切实可行的措施，控制和规避风险，以实现

预期的效益。

第二章  市 场 预 测
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一、我国废铜市场的现状 

据中国有色金属工业协会再生金属分会介绍，２００４年，

我国回收利用废铜１１６万吨，占铜消费量的２８％，比２０

０３年增长１４％，不包括铜加工和铜制品生产厂直接回收利

用的边角余料和残次品约１００万吨。２００４年国内回收废

铜３６万吨、进口含铜废料３９６万吨(折合金属量８０万吨)。

去年我国铜原料及产品的进口数量中，废铜进口增长最快，达

到２５％，铜精矿进口增长８％，电解铜进口增长８％，电解

铜进口下降至１２％，废铜的回收利用及交易状况对铜市场基

本面会产生越来越大的影响。 

二、产品市场供应预测
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铜的用途十分广泛。铜是与人类关系非常密切的有色金属，

被广泛地应用于电气、轻工、机械制造、建筑工业、国防工业

等领域，在我国有色金属材料的消费中仅次于铝。铜在电气、

电子工业中应用最广、用量最大，占总消费量一半以上。用于

各种电缆和导线，电机和变压器的绕阻，开关以及印刷线路板

等。在机械和运输车辆制造中，用于制造工业阀门和配件、仪

表、滑动轴承、模具、热交换器和泵等。在化学工业中广泛应

用于制造真空器、蒸馏锅、酿造锅等。在国防工业中用以制造

子弹、炮弹、枪炮零件等，每生产 100万发子弹，需用铜 13--14

吨。在建筑工业中，用做各种管道、管道配件、装饰器件等。    

以下是各行业铜消费占铜总消费量的比例：电子(包括通讯) 48%    

建筑 24% ；  一般工程 12% ；  交通 7%；   其他 9%。

铜的生产和消费。世界铜矿资源主要分布在北美、拉丁美

洲和中非三地，全世界已探明的储量共 3.5 亿万吨，其中智利

占 24%，美国占 16.9%，独联体占 10.15%，扎伊尔占 7.39%，赞

比亚占 4.55%,秘鲁占 3.41%，美洲占了世界储量的 60%。

我国铜生产地集中在华东地区，该地区铜生产量占全国总

产量的 51.84%,其中安徽、江西两省产量约占 30％。铜的主要

消费地则在华东和华南地区，二者消费量约占全国消费总量 70

％。我国铜矿开发以及铜工业发展已经取得了举世瞩目的成就，

铜产量由建国初期的 1万吨提高到 2001年的 152.3万吨，居世

界第四位。
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我国铜资源形势严峻 。据统计，2000年，我国完全探明的

铜资源储量总量为 6162 万吨（铜含量，下同）。但是我国铜矿

自然禀赋不佳，未发现优质矿床。在已发现的矿床中，大多数

矿体复杂、品位低、开采成本高以及开采难度大，探明的矿体

中相当一部分是“呆矿”。铜矿的平均品位只有 0.87%。品位大

于 1%的储量只占资源储量总量的 35%；我国斑岩型铜矿的平均

品位为 0.5%，低于智利、秘鲁的 1～2%；砂岩型铜矿的平均品

位为 0.5～1%，低于非洲刚果和赞比亚的 2～
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5%。因此适合采用浸出-萃取-电积工艺的斑岩型铜矿床少，

生产成本难于降低。在已开发利用的矿山中，大型和特大型的

矿山少，小型矿居多。据《2001 年度全国矿山企业矿产资源开

发利用情况通报》统计，我国铜矿山 790 座，其中大型矿山只

有 15个，占总数的 2%，中型矿山 29个，占 4%。另外，在剩余

的储量中，规模大、品位高的矿床多处于边远地区，外部条件

差，在目前的经济条件下，多数难于开发利用。 

由于我国铜资源条件的限制，使得我国铜矿山的发展受到

严重制约，一批铜矿山因开采不经济或资源枯竭而关闭，导致

我国铜工业发展所需原料供应不足。据统计，2001 年，我国铜

精矿、粗铜和精铜的产量比为 1：1.95：2.60，按 2000 年产能

计算，三者的比例为 1：1.1：3.4。因此，我国铜资源条件限制

了我国铜工业的发展，并使得我国要长期面对铜原料对进口的

依赖。 

我国铜供需矛盾突出，铜原料供应缺口继续扩大 。到 2000

年底，我国已形成采、选、冶生产能力分别为 49.9万吨/年（金

属量，下同）、54.9万吨/年和 169.4万吨/年。铜矿山采选能力

仅为铜冶炼能力的 47.5%。矿山生产远不能满足冶炼生产的需要，

铜产量的一半以上需进口原料。 
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我国目前正在生产的铜矿山大多是建国初期建成的，经过

50年的开采，资源大幅减少，有的已近枯竭。在全国 36个骨干

铜矿山中，将近 22个面临资源枯竭而关闭的局面，约消失 3-5

万吨铜金属产能。加上我国铜冶炼能力的不断扩张，精铜矿产

量增长缓慢，使国内铜原料的供应缺口不断增加，对国外铜原

料进口的依赖程度逐年加深。每年铜产品的进口额占有色金属

产品进口总额的 50%以上。2001年进口铜原料（实物量）225万

吨，同比增长 24.3%，按 30%品位折合铜金属量 67.6 万吨，进

口量已超过我国铜精矿产量 58.7（金属量）万吨的 15%；进口

废杂铜 333.5万吨，几乎是国内废杂铜用量的一倍以上。 

根据国际铜业研究组织(icsg)提供的数据，2004 年全球再

生精铜产量为 197.6万吨，约占全球精铜总产量的 12.5%；而废

杂铜回收利用的总量估计为 637 万吨左右，已经占到当年全球

铜表观消费总量的 38.6%。  我国在 1998～2002 年间的精铜生

产原料构成中，国产废铜比例约占 9.7%，进口废铜比例约占 18%，

废铜再生利用比例占到精铜总产量的 27%左右。过去的 3年里，

我国自产废杂铜每年 60万吨左右，而每年从美、日、欧等发达

国家进口的废杂铜实物量平均超过 330万吨，折合金属量约 80

万～85万吨。目前，我国自产再生铜利用量仅为精铜消费量的

17%，同发达国家相比还有较大差距。 　　

我国铜供应量不足，不能适应市场需求。

三、产品市场需求预测
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铜是国民经济发展中不可替代的重要原料，已经广泛应用

于军事工业、电子电气、通讯、建筑、轻工、机械制造和交通

运输的各个领域。
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当前人类步入了丰富多彩的，以电气化和电子信息为特征

的，高度文明的社会，为铜的应，用开辟了更为广阔的大地。

铜以品种繁多的金属、合金和化合物的形式被人们利用，业已

深深地渗入了生产和生活的各个方面，成为人类取得飞速发展

的一个不可缺少的重要金属。 近年来，随着全世界经济的发展，

铜的消费量不断上升。世界铜的消费量年平均递增 3.5%。我国

近年来铜需求量，年均增加速度 4～ 5% 按人平均的年消费量： 

发达国家（约占人口 11亿）为 10～20公斤； 发展中国家（约

占人口 49亿）为 0～2公斤。 发达国家的钢消费水平显著高于

发展中国家。在发达国家中一个居民一生约需消费一吨铜，这

个数字是相当可观的。上述两个数据的对比表明，铜的消费水

平，在一定程度上反映了一个国家的发展程度。我国近年来铜

的需求量虽有明显增长，但农村人日广阔，还存在一些贫困地

区，按人口平均的年消费水平仅达 0.l公斤左右，与印度（0.13

公斤）相近，有十分广阔的发展前景。

世界铜的消费主要集中在发达工业国，根据 97年的消费量，

美国是世界上最大的铜消费国，一年消费 277 万吨，约占世界

消费总量的 1/5，其次是日本 144万吨，德国 105万吨，韩国 62

万吨，法国 58万吨，意大利 53万吨，英国 41万吨。我国是铜

的第四大消费国，97年消费 102万吨。

在我国，铜已是仅次于石油的第二大战略原料。
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最近几年，我国铜消费量迅猛增加。1990 年，我国精铜消

费量只有 73 万吨，而 2004 年猛增到 330.4 万吨，2005 年铜的

总消费量更是达到 475 万吨。目前，我国已成为拉动世界铜消

费增长的主要国家。已是仅次于美国的第二大消费国。但是，

随着国民经济的发展，我国对铜的需求仍在不断增加，而由于

我国铜资源的短缺，使得铜原料的供应成为了制约铜工业发展

的“瓶颈”，铜原料对进口的依赖程度加深，庞大的原料供应缺

口只能依赖进口解决。

随着我国经济的不断发展和人民生活水平的日益提高，大

批智能化小区的建设，人们对铜在提高生活质量方面所具有的

巨大优越性的认知度不断提高，相信居民生活用铜的需求量将

以较快的速度增长，中国成为人均铜消费大国之日将不会久远，

中国铜应用市场也会随之越来越大。

国内再生铜产品市场需求旺盛。

四、产品目标市场分析

本项目产品销售市场设想为：广西、广东、海南市场，开

发国内其他市场。

目前和今后一段时间内，就国内特别是广西、广东、海南

市场而言，本项目产品的生产和发展潜力相当大，市场前景广

阔。

五、价格现状与预测

根据市场供应和需求调查，我国国内市场再生铜价格为
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55000～65000元/吨左右。由于我国国民经济的飞速发展，对再

生铜的需求将进一步加大，再生铜市场销售价格会有小幅上升。

六、市场风险分析
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由于我国国民经济的飞速发展，对再生铜及其产品的需求

将进一步加大，市场需求呈增长势头，价格上涨。因此，再生

铜及其产品市场缺口大，只要把握好质量，市场风险不大。

第三章  建设规模与产品方案
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一、建设规模

项目建设规模的确立要充分考虑项目建设的可行性、合理

性和经济性，以及设备工艺性能的可靠性、公用工程和辅助设

施的可依托程度。

经过对产品市场、产品资源、资金筹集、产品销售、生产

技术、管理能力、生产设备制造、公用工程、社会依托条件的

充分考虑，本项目建设规模确定在：

年产再生铜及其产品能力：0.9万吨。

二、产品方案

根据市场需求和厂家要求，产品主要是铜锭，,铜棒和铜配

件。其中：铜锭 0.45万吨，铜棒 0.2万吨，铜配件 0.25万吨。

第四章    场  址  选  择
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一、场址地点与地理位置

项目场址位于广西博白县文地镇茂青农场。地理坐标：北

纬 21。18′~22。19′，东经 110。08′~110。09′。

项目场址距离县城区中心 62公里。东南距广东湛江市 112

公里。厂区地理位置优越，交通便利。地理位置详见地理位置

图和区域位置图。

二、场址占有面积

规划厂区占地面积为 100亩。

三、土地利用现状

项目建设用地为广西农垦局茂青农场所有,全部为山坡，现

为麻园，规划建设用地能完全满足项目建设需要。

四、场地建设条件

1、工程地质与水文地质条件

拟建场地属区域相对稳定区，场地内无明显不良地质现象，

场地地基是稳定的，地质为第四世纪坡积和沉积类型，除表土

外 2～3米以上为亚耕土，以下为角砾，土质物理性好，地基承

载力为 180kpa。

地震及其效应。似建场地内无重大活动性断裂通过，属相

对稳定区。根据《中国地震裂度区划图（1990）》，似建场地定

为 7度设防区。场地硬性场地土。基本风压：WO=0.4KN/M  
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2、气候条件

项目场地属南亚热带过渡的季风气候区。气候温和，年平

均气温 21.9℃，极端最高气温 37。7℃，极端最低气温-1℃，

年日照时数为 1778.3 小时，年平均太阳幅射 110。16 千卡/平

方厘米，平均有效积温 7553℃。年均降雨量 1756 毫米，年降

雨日 120天左右。

3、土壤条件

其地表基本丘陵。有关地质资料表明，地表平均土层厚度

为 50米，基岩结构稳定，地质构造情况良好。

4、水质条件

地下水流向由东北到西南，水量较丰富，水质优良。

5、交通运输条件

博白县公路网络发达，项目场地有三级公路通过交通便利。

6、公用设施和社会依托条件

⑴  供电条件。博白县农网改造已完成，项目用电可驳接

场地附近的高压输送电线，能满足项目用电要求。

⑵  供水条件。本项目区供水设施较完善，水资源丰富。

项目用水可通过打井水解决，能满足项目用水要求。

⑶  通讯条件。项目场地已开通固定电话和移动电话，对

项目提供了良好的通讯条件。

⑷  
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 施工条件。本项目场地能满足项目建设要求，水、电、堆

场、排水、排污等条件也可满足施工需要。当地建筑材料供应

充足，对保证工程进度和降低工程造价起一定作用。

7、防洪、防潮、排涝设施条件

项目场地地势相对较高，据历史资料看，从未曾发生受水

灾情况。场地排水系统比较完善。防洪、防潮、排涝设施条件

良好。

8、环境保护条件

项目区的生态环境以农作物为主，状态良好，无特殊生态

保护物种。也无名胜古迹和自然保护区。

9、征地、拆迁条件

本项目地处丘陵，不用拆迁。

10、法律支持条件

本项目建设与法律无冲突。
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第五章  技术、设备方案和工程方案
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一、技术方案

㈠技术方案制定的原则

立足于采用先进有效的工艺技术和工程设计技术，并满足

产品标准要求。在满足生产工艺的前提下，注重安全效益、经

济效益和社会效益，同时突出生态效益，做到可持续发展。

工程设计方案的制定除满足工艺技术要求外，还必须符合

我国现行的设计、施工规范，并做到节能。

㈡生产方法选择及工艺流程

1.、生产方法选择

采用国内先进、成熟、可靠的再生铜熔炼、轧制、加工工

艺与技术，再生铜回收率达 92%以上。

鉴于项目主要原料为主品位铜废料，生产方法采用直接法，

直接应用废杂铜具有简化工艺、设备简单、回收率高、能耗少、

成本低、污染轻等优点。且能省去熔炼、吹炼成本和工序，具

有明显的获利优势，是发达国家昂贵的人力成本难以实现的，

非常适合于我国手工和较简单机械拆解相结合的现阶段国情。

2、工艺流程
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二、设备方案

1、设备选型原则

设备选型按照：性能价格比最优原则、保修期最长原则、

售后服务最近原则、功能实用性原则、品牌机原则、成本核算

原则等。

2、设备选型方案

⑴  设备购进方案的确定

废 铜 筛 选 熔 炼

分 枝 铜 锭 出 厂

铜 棒 铜配件 出厂

出 厂
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从技术先进适用、性能价格比、成本核算、可靠性、安全

性、综合配套性、安装、操作、维护简单、便于管理及本项目

产品目标市场、筹资能力等各方面充分考虑，本项目设备购进

方案确定：设备采用国内技术领先产品。

3、主要设备

本项目主要设备有：资源再生设备，铸造设备、冷扎设备、

加工设备、运输设备、供配电设备、给水设备、排水设备、检

验检测设备。

4、主要设备清单

详见附后国内设备购置费用估算表

三、工程方案

1、主要设计依据

⑴  场区的气象、水文、地质资料

⑵  《建筑结构荷载规范》GBJ9-87

⑶  《砌体结构设计规范》GBJ3-89

⑷ 《建筑地基基础设计规范》GBJ7-89

⑸《建筑设计防火规范》GBJ16-87

2、建筑工程

本项目主要包括生产设施、辅助生产设施、管理设施及厂

区工程。主要建、构筑物的建筑特征及结构方案详见附后：建、

构筑物一览表



24

第六章 　动力和原材料供应

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/967152125010006115
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