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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T13307—1991《预弯成型金属丝编织方孔网》。
本标准与GB/T13307—1991相比,主要技术内容变化如下:
———增加了单位面积的质量公式(见3.1);
———增加了网重换算系数(见4.2)。
本标准由全国颗粒表征与分检及筛网标准化技术委员会(SAC/TC168)提出并归口。
本标准起草单位:中机生产力促进中心、巴山精密滤材有限公司、合肥安联贸易有限公司。
本标准主要起草人:余方、宋如轩、刘鹤青、唐东。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T13307—1991。
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预弯成型金属丝编织方孔网

1 范围

本标准规定了工业用预弯成型金属丝编织方孔网的结构型式、型号与尺寸、技术要求、检验方法、验
收规则及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于网孔基本尺寸125mm~2mm预弯成型金属丝编织方孔网(以下简称预弯成型网),
特殊规格可由供需双方协商。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T15602 工业用筛和筛分 术语

JB/T7860—2000 工业网用金属丝

ISO4783-3:1981 工业金属丝筛网和金属丝编织网———网孔尺寸和金属丝直径组合选择指

南———第3部分:预弯或压力焊金属丝网优先组合(Industrialwirescreensandwovenwirecloth;Guide
tothechoiceofaperturesizeandwirediametercombinations;Part3:Preferredcombinationsforpre-
crimpedorpressure-weldedwirescreens)

3 术语和定义

GB/T15602界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

单位面积的质量 messperunitarea
按式(1)计算:

ρA=(d2ρf)/618.1·(w+d) ……………………(1)

  式中:

ρA ———单位面积的质量,单位为千克每平方米(kg/m2);

d ———丝径,单位为毫米(mm);

w ———网孔尺寸,单位为毫米(mm);

f ———网重换算系数(由表1选取);

ρ ———材料密度,单位为千克每立方米(kg/m3)。
注1:各种材料的ρ的典型值可在有关的材料手册中查出,见ISO4783-3:1981中表2。
注2:式(1)给出了单位面积算出的质量,而实际值允许低3%。

4 结构型式、型号与尺寸

4.1 结构型式

预弯成型网结构型式分为五种,见表1。
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