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第1章 焊接实际操作培训简
介

 



焊接实际操作培训概述

金属材料加热至熔化状态，连接

焊接制造工艺01

03

教授不同类型的焊接技术

培训手段

02

掌握焊接过程中的关键要点

技术和操作技巧



焊接实际操作培训目的

电弧焊、气体保

护焊、激光焊

学习不同类
型的焊接技
术

熟悉焊接设备操

作步骤

掌握焊接设
备的使用方
法

重要的焊接安全

知识

了解焊接过
程中的安全
措施

 

 



学习不同类型的焊
接技术

电弧焊
气体保护焊

激光焊

熟悉焊接设备的使用
方法

焊接机操作

焊接工具使用

焊接安全知识培训

安全装备使用

安全操作规范

焊接实际操作培训内容

掌握焊接操作基础
知识

焊接种类

焊接材料选择



班级教学

班级教学是焊接实际
操作培训的重要部分，
通过老师的指导和学
员之间的交流，可以
更好地掌握焊接技术
和操作技巧。学员在
班级教学中可以互相
学习，共同进步。

 



实际操作练习

亲自动手操作焊

接设备

实地操作

通过模拟实验练

习焊接技巧

模拟实验

进行实际操作考

核评估

实操考核

 

 



观摩优秀焊接工人的工作是学习焊接技术的好方

法，通过观察他们的工作方式和技巧，可以借鉴

学习，提高自己的焊接水平。同时也可以从中学

习到实践经验和技巧。

 观摩优秀焊接工人的工作



实地考察焊接工厂

了解焊接车间的装备和环境

生产环境01

03

学习现场的安全操作规定

安全规范

02

观察焊接工人的实际工作过程

工作流程
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第二章 电弧焊

 



电弧焊简介

电弧焊是最常见的焊
接方法之一，通过电
流产生电弧，将金属
材料熔化，并在冷却
后连接在一起。在电
弧焊过程中，焊接工
人需要注意电弧长度
的控制，以确保焊接
质量和连接强度。

 



电弧焊设备

主要用于产生焊

接电流

焊接机

用作电极

电焊条

用于夹持电焊条

电极钳

保护焊工的面部

免受火花溅射

面罩



电流控制

调整电流大小以适应不同

材料和工件的焊接需求

电弧长度

控制电弧长度以保持稳定

的焊接过程

焊接速度

控制焊接速度以确保焊接

质量和效率

电弧焊技术

焊接位置

选择合适的焊接位置，确

保稳定性和安全性



安全注意事项

保护眼睛免受火花和弧光伤害

戴好防护眼镜01

03

避免绊倒或意外触电

保持工作区域干净

02

防止火花溅射或飞溅的烫伤

穿戴焊接服



电弧焊广泛应用于制造业、建筑业和汽车维修等

领域，因其高效、灵活和成本较低而受到广泛青

睐。在焊接过程中，操作者需要掌握焊接技术，

遵守安全规定，以确保工作的顺利进行。

电弧焊的应用
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第3章 气体保护焊

 



气体保护焊简介

利用气体隔离焊接区域

保护焊接01

03

多种金属焊接均可

适用范围广

02

提高焊接质量

避免氧气污染



气体种类

氩气

惰性气体

二氧化碳

活性气体

多种气体混合

混合气体

 

 



气体减压器

调节气体压力

确保焊接质量

气体管路

输送保护气体

避免气体泄漏

焊枪

焊接接头

控制焊接角度

焊接设备

气体瓶

存储保护气体

注意防火防爆



气体保护焊技术

调节合适的气体流量

气体流量控制01

03

控制稳定的焊接速度

焊接速度

02

保持恰当的角度进行焊接

焊枪角度
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