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纸浆模制品竣工环境保护验收报告

一、项目概况

1.项目基本情况

(1) 本项目位于我国某工业园区，占地约 50 亩，主要

建设内容包括纸浆模制品生产线、污水处理设施、废气处理

设施、固体废物处理设施等。项目总投资约为 1.2亿元，设

计年产量为 10 万吨纸浆模制品，预计年产值可达 2 亿元。

项目于 2020年 6月开工建设，2021年 6月竣工，历时一年。

(2) 项目建设过程中，严格按照国家环保法律法规和相

关政策要求，对环境影响进行了充分评估和预测。项目环评

报告经专家评审通过，并获得环保部门批复。在项目建设过

程中，我们注重环保设施与主体工程的同步设计、同步施工、

同步投产，确保项目建成后能够达到环境保护的要求。

(3) 项目采用先进的环保技术和设备，如高效沉淀池、

生物滤池、活性炭吸附塔等，对废水、废气、固体废物进行

有效处理。同时，项目还注重资源节约和综合利用，如采用

循环水系统，提高水资源利用率，减少废水排放；采用节能

设备，降低能耗，减少污染物排放。通过这些措施，项目在

满足生产需求的同时，最大限度地降低了对环境的影响。

2.项目建设内容及规模

(1)
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 本项目建设内容包括纸浆模制品生产线、废水处理系

统、废气处理系统、固体废物处理系统及配套设施。生产线

主要采用自动化生产设备，包括浆料调配系统、模压成型系

统、烘干系统、切割系统等，能够实现从原料到成品的自动

化生产过程。废水处理系统采用先进的多级处理工艺，确保

废水达标排放。废气处理系统采用活性炭吸附、洗涤塔等设

备，有效去除生产过程中产生的有害气体。固体废物处理系

统则对生产过程中产生的废料进行分类回收和无害化处理。

(2) 项目规模设计年产量为 10 万吨纸浆模制品，包括

纸管、纸盒、纸托等产品。其中，纸管年产量为 6万吨，纸

盒年产量为 3万吨，纸托年产量为 1万吨。生产线设计生产

能力满足市场需求，且具有良好的扩展性。项目占地面积约

50 亩，建设面积约为 2.5 万平方米，包括生产车间、仓库、

办公区等设施。

(3) 项目总投资约为 1.2 亿元，其中设备投资占 60%，

土建投资占 30%，其他费用占 10%。项目采用先进的生产工

艺和设备，确保产品质量稳定，提高生产效率。项目建成投

产后，预计年产值可达 2 亿元，实现利润约 3000 万元，具

有良好的经济效益和社会效益。同时，项目在促进地方经济

发展、解决就业、推动产业升级等方面也将发挥重要作用。

3.环境影响评价及批复情况

(1)
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 本项目环境影响评价工作严格按照国家相关法律法规

和标准进行，委托具有资质的环境影响评价机构编制了环境

影响评价报告。报告详细分析了项目可能产生的环境影响，

包括废水、废气、噪声、固体废物等，并提出了相应的环境

保护措施。

(2) 环境影响评价报告经过专家评审，评审委员会认为

报告内容完整、数据可靠、分析合理，提出的环保措施可行。

评审委员会一致同意本项目环境影响评价报告，并建议项目

实施单位在项目建设和运营过程中严格执行环保措施，确保

环境保护目标的实现。

(3) 项目环境影响评价报告经环保部门审批，批复文件

要求项目在建设和运营过程中严格执行环境影响评价报告

提出的各项环保措施，确保废水、废气、噪声、固体废物等

污染物排放达到国家和地方排放标准。批复文件还要求项目

实施单位定期向环保部门报告环境监测结果，接受环保部门

的监督检查。

二、环境保护措施落实情况

1.废水治理措施

(1) 本项目废水治理措施主要包括预处理、生化处理和

深度处理三个阶段。预处理阶段对废水进行初步筛选和调整

pH值，以去除悬浮物和部分有机物，为后续处理提供有利条

件。生化处理阶段采用活性污泥法，通过好氧和厌氧微生物

的作用，将有机物分解为二氧化碳、水和其他无害物质。深
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度处理阶段则采用膜生物反应器（MBR）技术，进一步去除

细小悬浮物和微生物，确保出水水质达到排放标准。
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(2) 废水处理设施采用全封闭式设计，减少废水外溢和

恶臭气体排放。系统配备自动控制系统，实现废水处理的自

动化运行，提高处理效率和稳定性。在废水处理过程中，系

统对污泥进行有效处理，实现污泥资源化利用，减少对环境

的影响。此外，项目还设有应急处理设施，以应对突发性废

水排放。

(3) 废水处理设施运行过程中，定期进行水质监测，确

保各项指标符合国家和地方排放标准。同时，项目实施单位

与当地环保部门保持紧密沟通，及时反馈环境监测数据，接

受监督检查。通过这些措施，本项目废水治理达到预期目标，

有效保护了周边水环境。

2.废气治理措施

(1) 本项目废气治理措施针对生产过程中产生的有机

挥发物（VOCs）、粉尘等污染物，采用了多种技术手段相结

合的方式。首先，在生产设备设计阶段，我们采用了低挥发

性有机化合物（VOCs）的原材料，从源头上减少 VOCs 的排

放。其次，在生产过程中，对产生 VOCs 的设备进行了封闭

处理，并设置收集管道，确保 VOCs能够被有效收集。

(2)
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 对于收集到的 VOCs，本项目采用活性炭吸附和催化燃

烧技术进行净化处理。活性炭吸附装置能够吸附 VOCs，随后

通过催化燃烧装置将吸附的 VOCs 氧化成水和二氧化碳，达

到排放标准。此外，为了确保废气处理系统的稳定运行，我

们配备了在线监测系统，实时监控 VOCs 的排放浓度，及时

发现和处理异常情况。

(3) 在粉尘治理方面，本项目采用了高效脉冲喷淋除尘

器，对生产过程中产生的粉尘进行高效捕集。除尘器采用脉

冲喷吹清灰方式，能够有效降低阻力，延长滤袋使用寿命。

同时，为了减少粉尘排放对周边环境的影响，项目还设置了

喷淋降尘系统，通过喷淋水雾对粉尘进行抑制和沉降。所有

废气处理设施均符合国家环保排放标准，确保了项目的环境

友好性。

3.固体废物处理措施

(1) 本项目固体废物处理措施遵循减量化、资源化、无

害化的原则，确保固体废物得到有效处理和处置。生产过程

中产生的固体废物主要包括废纸浆、废塑料、废金属等。对

于废纸浆，我们采用压滤脱水的方式，将废纸浆中的水分分

离出来，然后进行资源化利用，如制作再生纸浆。

(2) 废塑料和废金属则通过分类收集，分别送往专业的

回收处理中心进行回收再利用。在厂区内，我们设置了专门

的废物分类存放区域，确保不同类型的废物不会混合，便于

后续处理。同时，项目还配备了废物粉碎和分拣设备，提高
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废物回收的效率。

(3)
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 对于不能回收利用的固体废物，如焚烧炉灰渣等，我

们采用安全填埋的方式进行处理。填埋场选址符合国家相关

标准，并采取了防渗、防漏、防尘等措施，确保填埋场不会

对周边环境造成污染。此外，项目还定期对填埋场进行监测，

确保其符合环保要求。通过这些措施，本项目实现了固体废

物的有效管理和处置，达到了环保标准。

4.噪声与振动控制措施

(1) 本项目噪声与振动控制措施主要针对生产设备、运

输设备和厂房结构等方面。在生产设备方面，我们选择了低

噪声、低振动的设备，并在设备安装过程中采取了减震措施，

如使用减震垫、减震基础等，以降低设备运行时的噪声和振

动。

(2) 对于运输设备，我们采取了封闭运输方式，并在运

输线路两侧设置隔音屏障，减少运输过程中产生的噪声对周

边环境的影响。此外，运输车辆在进入厂区前必须进行噪声

检测，确保符合厂区内噪声排放标准。

(3) 在厂房结构设计上，我们采用了吸声、隔声、减振

等技术。厂房墙壁和屋顶使用隔音材料，减少噪声的传播。

同时，在厂房内部，我们设置了隔音室和隔声通道，为敏感

区域提供良好的噪声控制。对于振动控制，我们在地面和设

备之间设置隔振垫，减少振动传递到地基。通过这些综合措

施，本项目有效控制了噪声和振动，确保了生产环境和生活

区的安静。



研究报告

- 7 -

三、环境监测情况

1.废水监测

(1)
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 本项目废水监测体系按照国家相关标准要求建立，主

要包括对废水排放口的水质进行连续监测和定期采样分析。

监测指标包括化学需氧量（COD）、生化需氧量（BOD）、悬

浮物（SS）、氨氮、总磷、重金属等常规污染物，以及 pH

值、溶解氧（DO）等水质参数。

(2) 废水监测设备采用高精度在线监测仪和实验室分

析仪器相结合的方式。在线监测仪安装在废水排放口，实时

监测关键污染物浓度，确保排放水质符合国家标准。实验室

分析仪器用于对废水样品进行详细分析，包括 COD、BOD、SS

等指标的定量测定。

(3) 监测数据由自动化系统实时记录，并通过网络传输

至环保部门监控平台，实现数据共享和远程监控。监测频率

根据污染物排放特征和环保要求确定，一般每日至少进行一

次在线监测，每月至少进行一次实验室分析。项目实施单位

定期对监测设备进行校准和维护，确保监测数据的准确性和

可靠性。通过严格的废水监测体系，本项目能够及时掌握废

水排放状况，为环境保护决策提供科学依据。

2.废气监测

(1) 本项目废气监测工作遵循国家环保标准和规范，对

生产过程中产生的废气进行了全面监测。监测内容主要包括

挥发性有机化合物（VOCs）、氮氧化物（NOx）、颗粒物

（PM10、PM2.5）、二氧化硫（SO2）等污染物。监测点设置

在废气排放源附近，确保能够准确反映污染物排放情况。
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(2)
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 废气监测采用在线监测系统和实验室分析方法相结合

的方式。在线监测系统实时监测关键污染物浓度，如 VOCs

和 NOx，能够及时发现异常排放情况。实验室分析则用于对

废气样品进行详细分析，包括 SO2、颗粒物等指标的定量测

定。

(3) 监测数据由自动化系统实时记录，并通过网络传输

至环保部门监控平台，实现数据共享和远程监控。监测频率

根据污染物排放特征和环保要求确定，一般每日至少进行一

次在线监测，每月至少进行一次实验室分析。项目实施单位

对监测设备进行定期校准和维护，确保监测数据的准确性和

可靠性。通过严格的废气监测体系，本项目能够有效控制污

染物排放，保护环境。

3.噪声监测

(1) 本项目噪声监测工作严格按照国家噪声监测标准

进行，监测范围包括厂区内各主要噪声源和厂界噪声。监测

内容包括生产设备噪声、运输车辆噪声、厂界噪声等。监测

点设置在可能产生噪声的位置，如车间、仓库、装卸区等，

以及厂界边界。

(2) 噪声监测采用精密的噪声监测仪器，包括声级计和

噪声记录仪。监测过程中，对每个监测点进行多次测量，取

平均值作为最终结果。监测数据记录详细，包括日期、时间、

噪声级别、风向、风速等信息。

(3)
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 监测数据由自动化系统实时记录，并通过网络传输至

环保部门监控平台，实现数据共享和远程监控。监测频率根

据噪声排放特征和环保要求确定，一般每日至少进行一次监

测，每月至少进行一次全面评估。项目实施单位对监测设备

进行定期校准和维护，确保监测数据的准确性和有效性。通

过持续的噪声监测，本项目能够及时发现并解决噪声超标问

题，保障周边居民的生活环境。

4.固体废物监测

(1) 本项目固体废物监测工作依据国家固体废物监测

相关法规和标准，对固体废物的产生、收集、运输和处置全

过程进行监测。监测内容包括固体废物的种类、数量、成分、

物理状态以及处理处置方法等。

(2) 固体废物监测采用实验室分析和技术检测相结合

的方法。实验室分析主要包括对固体废物的化学成分、有害

物质含量等进行测定。技术检测则包括对固体废物进行物理

性质分析，如颗粒度、湿度等。监测过程中，对每批固体废

物进行取样，确保监测数据的全面性和代表性。

(3) 监测数据记录详实，包括采样时间、采样地点、样

品编号、监测结果等。数据通过自动化系统实时记录，并定

期汇总分析。监测频率根据固体废物产生量和处理处置需求

确定，一般每季度至少进行一次全面监测。项目实施单位对

监测设备进行定期校准和维护，确保监测数据的准确性和可

靠性。通过有效的固体废物监测，本项目能够确保固体废物
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得到合规处理，降低对环境的影响。

四、环境影响评价与实际影响对比分析

1.废水排放对比分析
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