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一、施工组织要点

°施工组织总体原则

    根据本工程的特点以及设计施工图纸，并结合土建施工
进度计划安排，施工中应采取平面分区、立体分层的施工总
体原则进行本工程施工作业，根据现场实际同时采取大小流
水作业。具体地讲，若干个单位工程如果都同时具备施工条
件，作业面均能铺开，此时的施工原则应是平面分区作业，
某个单位工程如果由上、中、下若干层次组成且各层或某几
层均具备施工设备、材料等均应根据上述原则进行布置、调
配和供应，从而达到合理安排、统筹兼顾的目的。

    以下4个分部分项工程将是本工程施工组织的要点和难点：

    1、前期套管及构件预留预埋；

    2、工艺管道及工艺设备安装；

    3、单机试运行及联动调试；

    4、安全施工措施



一、施工组织要点

°要点1、前期套管及构件预留预埋

    结构施工阶段预留洞和预埋套管、设备预埋件较多，确保预埋件的标

高、坐标及预埋件与混凝土结合质量是工程施工的重点，必须保证各类预

埋件的型号、尺寸、位置及标高符合工艺设备安装的要求，因此，所有设

备技术资料必须在结构施工前提供，设备自带或专用连接预埋件须提前进

场。

°要点2、工艺管道及工艺设备安装

    1、工艺管线施工难度大，由于本工程管道种类多，安装复杂，地下管

网极富层次感，多维立体共存，准确的测量工作显得尤为重要。 

   工艺管道管径大、分布区域广，起吊吨位重，由于现场条件的限制，管

道需分多段施工，且对管道焊缝质量要求较高，施工中需要采取妥当措施

消除室外风雨和其它各类因素对焊接质量的影响。



一、施工组织要点

    2、工艺设备安装是本安装工程的重点，本项目中设备安

装工程主要有：鼓风机安装、污泥脱水系统安装、微孔曝气

器装置安装、起重机械安装、潜水排污泵安装、皮带输送机

安装、链式刮泥机安装、阀门、闸门安装等，以上设备的安

装精度和安装质量要求较高，是整个工程能否实现工艺要求

的核心重点。

    在确保设备安装的质量、精度及施工安全的前提下，还

要保证工期，各项工作必须按节点完成。因此，应合理安排

劳动力、机械设备及物资的投入计划，满足总进度计划需要，

各类工艺设备的采购要及时，确保设备按时进场。



一、施工组织要点

°要点3、单机试运行及联动调试

    单机试运行及联动调试可以及时修正和处理工程设计和

施工带来的缺陷与错误，确保污水处理厂达到设计功能。在

调试处理工艺系统过程中，需要机电、自控仪表、化验分析

等相关专业的配合，参与单位多，协调沟通工作量大，故调

试前应编制详细的调试方案及各种应急预案，确保联动调试

顺利进行。

°要点4、安全施工措施

   贯彻执行《建设工程施工现场管理规定》，按《建筑施工

安全检查标准》（JGJ59-99）的规定，实行安全施工现场达

标。重点关注的安全隐患主要有:高空作业、起重吊装、防电

击、防火、防毒、防尘、防爆等，针对施工过程中的各种隐

患，必须制定详细的安全施工措施，并严格执行。

    



二、施工技术要求

° 1、工艺管道安装技术

° 2、工艺设备安装技术

° 3、施工场地布置



二、施工技术要求

°1、工艺管道安装技术

°（1）道安装一般应具备下列条件：

    ①与管道有关的土建工程经检查合格，满足安装要求；

    ②与管道连接的设备找正合格、固定完毕；

    ③必须在管道安装前完成的有关工序，如清洗、脱脂、内部防腐与

衬里等已进行完毕；

    ④管子、管件及阀门等已经检验合格，并具备有关的技术证件；

    ⑤管子、管件及阀门等已按设计要求核对无误，内部已清洗干净，

不存杂物。

°（2）管道的坡向、坡度应符合设计要求。

°（3）管道的坡度可用支座下的金属垫板调整，吊架用吊杆螺栓调整。
垫板应

与预埋件或钢结构进行焊接，不得加于管道和支座之间。

°（4）法兰、焊缝及其他连接件的设置应便于检修，并不紧贴墙壁、楼
板或管架上。



二、施工技术要求

°（5）合金钢管道不应焊接临时支撑物，如有必要时应符合焊接的有关
规定。

°（6）脱脂后的管子、管件及阀门，安装前必须严格检查其内外表面是
否有油

迹污染，如发现有油迹污染时，不得安装，应重新脱脂处理。

°（7）埋地管道安装时，如遇地下水或积水，应采取排水措施。

°（8）埋地管道试压防腐后，应办理隐蔽工程验收，并填写“隐蔽工程
记录”，

及时回填土，并分层夯实。

°（9）管道穿越道路，应加套管或砌筑涵洞保护。

°（10）与传动设备连接的管道，安装前需将管内部清理干净。其固定焊
口一般应远离管道。



° （11）当设计或设备厂无规定时，对不允许承受附加外力的传动设备

，在设备法兰与管道法兰连接前，应在自由状态下，检查法兰的平行

度和同轴度，允许偏差见下表。

° （12）管道安装合格后，不得承受设计外的附加载荷。

° （13）管道经试压、吹扫合格后，应对该管道与设备的接口进行复位

检查，其偏差值应符合规范的规定，如有超差，应重新调整，直到合

格。

二、施工技术要求



二、施工技术要求

°2、工艺设备安装技术

    污水处理工艺设备针对性强，每种设备都有自身的特点，

一般在条件允许的情况下，最好在设备生产单位的技术人员

指导下安装，否则，至少也应提供较为细致的安装条件给专

业的污水处理设备安装队伍。

    现就几种专用设备的安装分述如下。

  （1）搅拌设备的安装

    1）搅拌轴安装的允许偏差见下表



二、施工技术要求

°搅拌轴安装的允许偏差表

    2）介质为有腐蚀性溶剂时，轴及桨板宜采用环氧树脂3

度、丙纶布2层包涂，以防腐蚀。



二、施工技术要求

°（2）刮泥机安装

    1）刮泥耙刮板下缘与池底距离为50mm，其偏差为±25mm。

    2）当销轮直径小于5m时，销轮节圆直径偏差为0~-2.0mm；销轮端面

跳动偏差为5mm；销轮与齿轮中心距偏差为+50~-2.5mm。

°（3）曝气机的安装

    1）立式曝气机安装允许偏差见下表

    



二、施工技术要求

   （2）刮泥机安装

    2）水平式曝气机安装允许偏差见下表。



二、施工技术要求

°（3）离心潜水泵安装

    1)潜水离心泵装置的安装顺序应按制造厂安装手册为准。

    2)在安装前，制造厂为防止部位损坏而包装的防护粘贴，不得提前
撕离。

    3)潜水离心泵安装时，其安装位置和标高应符合设计要求，平面位
置偏差不大于±10mm，标高偏差不大于±30mm。

    4)潜水离心泵底座应调整水平，其水平度不大于1/1000。

    5)双导杆安装必须平行且垂直，其平行偏差小于±2mm，垂直度偏差
应小于1/1000，全长偏差不得大于±3mm。

    6)潜水离心泵出水配管法兰面应平直。

°（5）手、电两用单（双）吊点铸铁镶铜闸门

    闸门、传动螺杆、轴导支架、电（手）动启闭装置等若干部件，在
现场联接组装，各部件之间的配合关系和安装顺序应按制造厂安装手册
为准。

    1）检查设备外表如门框、门体、启闭装置、传动螺杆等是否受损变
形，

   



二、施工技术要求

  （3）离心潜水泵安装

    2)复测土建工程的标高及预留孔的尺寸是否与满足设计图要求，以
及检查所有的埋件留孔要求是否符合安装条件。

    3)将门框紧贴于土建洞孔的井壁上（附壁安装形式），用基础螺栓
将门框紧固，同时应保证门框底槽、二侧导轨的水平度与垂直度偏差均
小于1/1000mm。

    4)将启闭装置的连接底板与基础平台的预埋钢板焊接，并检查启闭
中心与门体螺杆中心在同一铅垂线上，垂直度偏差的控制值应小于
1/1000mm。

    5)调整楔紧装置，使门体在关闭状态下密封面紧密贴合，300mm长度
范围内的最大间隙不大于0.1mm。

    6)手动操作启闭装置，门体上下灵活，无卡阻现象。



二、施工技术要求

°（5）电动单（双）梁桥式起重机

    1)检查设备的规格、性能是否符合图纸及标书要求，检查设备说明
书、合格证和设备试验报告是否齐全。

    2)检查设备外表如桥架、端梁、驱动装置、电动葫芦、电气操作按
钮等是否受损变形，零部件是否齐全完好。

    3)复测土建工程的标高是否满足设计图要求，以及检查所有的埋件
留孔要求是否符合安装条件。

    4)安装轨道时，二侧轨道应在同一水平线上，且应相互平行。检查
轨道顶标高与设计标高的偏差应小于10mm，二轨道的平行度偏差应小于
1/1000，轨道纵向水平度偏差小于1/1000，全长范围内的水平度偏差量
不大于10mm，轨道中心线与设计轴线的偏差小于3mm，轨距偏差值为
±5mm。

    5)轨道的对接部分采用45°斜角方式，接头处的上、下、左、右的
偏移应小于1mm，接缝处的间隙不大于1mm。

    6)轨道安装垫铁及鱼形压板与轨道应接触良好，所有联接螺栓应联
接牢固。



二、施工技术要求

°（5）电动单（双）梁桥式起重机

    7）轨道二侧的限位挡块位置设置准确，二侧挡块与缓冲器位置偏移

应小于4mm，挡块与轨道连接可靠。

    8)桥架安装时应检查其水平对角线的偏差小于5mm，主动轮、从动轮

跨距偏差：当跨距＞19.5m时，其偏差应小于6mm；当跨距≤19.5m时，其
偏差应小于4mm。

    9)电动葫芦安装时应保证其车轮凸缘内侧与桥式起重机工字钢壁缘

间隙均匀，间隙控制值为1.5~3mm。

    10）安装后的电动葫芦应移动灵活，车轮在工字钢上无卡阻。



二、施工技术要求

°（6）电动葫芦

    1)检查设备的规格、性能是否符合图纸及标书要求，检查设备说明
书、合格证和设备试验报告是否齐全。

    2)检查设备外表如驱动装置、车轮、电气操作按钮等是否受损变形，
零部件是否齐全完好。

    3)复测土建工程的标高是否满足设计图要求，以及检查所有的埋件
留孔要求是否符合安装条件。

    4)电动葫芦可采用与工字钢捆绑在一起吊升至安装高度，然后进行
分步调整的安装方式。

    5)工字钢的一端或二端应嵌入建筑物的墙内，其嵌入深度应超过墙
的1/2厚度，其底部焊接一块厚度为20mm、宽度为2倍工字钢宽度、长度
与嵌入深度等宽的钢板。

    6)工字钢的中心线应与设计轴线在同一直线上，位置偏差应小于3mm。



二、施工技术要求

°（6）电动葫芦

    7)工字钢纵向水平度偏差应小于L/1500（L为长度），且不大于10mm；

横向水平度偏差小于b/100（b为工字钢底宽）。

    8)电动葫芦安装时应保证其车轮凸缘内侧与工字钢壁缘间隙均匀，

间隙控制值为1.5~3mm。

    9)安装后的电动葫芦应移动灵活，车轮在工字钢上无卡阻。



二、施工技术要求

°4、施工场地布置要求

   （1）、加工场地、材料堆放场地及设备堆放场地布置

加工场地、材料堆放场地及设备堆放场地的布置及具体位置可根据以后

现场实际情况综合考虑；其中加工场地的面积应大于1000m2，材料堆放

场地的面积应大于3000m2；设备堆放场地的布置应便于设备卸车、转运

及吊装。

   （2）、设备材料运输及吊装

    设备材料的运输路线详土建的场地平面布置图；一般材料可利用施

工塔吊进行卸货并通过吊装孔吊运至安装现场。大型设备、超重设备主

要采用汽车吊吊装，并编制详细的吊装方案。 建议在负二层顶板施工前，

将负二层的部分施工材料（如各种管道），事先吊放至相应的施工场地，

避免后期因施工通道未完善时，材料无法进场，从而加快施工进度。



二、施工技术要求

   （3）、负一层顶板吊装孔布置

    1)粗格栅房须在粗格栅安装位置上方预留吊装孔，吊装

孔尺寸为：

2500mm*2500mm；

    2）进水提升泵房须预留的吊装孔尺寸： 2000mm*2000mm；

    3）细格栅须在其安装位置上方预留的吊装孔尺寸为：

2500mm*2500mm；

    4）在通道上方沿长度方向布置3个吊装孔，吊装孔尺寸

分 别 为 ： 6900mm*7500mm（ 在 X12-X13轴 处 ） 、  

6200mm*7500mm（在 X28-X29轴处）、  6500mm*7500mm（在
X49-X50轴处）；
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