[bookmark: _Toc184991298]

年产2000套实木家具、10000套板式家具生产工程

可
行
性
研
究
报
告
目  录

[bookmark: _Toc281082214]第一章  总 论	3
第二章 需求分析与产品方案	10
〔一〕实木家具	10
〔二〕板式家具	11
〔三〕产品价格分析	14
第三章  产品方案及生产规模	14
第四章  工艺技术方案	15
〔一〕工艺技术方案选择的原那么	16
〔二〕家具生产工艺技术特征	16
〔三〕主要生产工艺流程	16
第五章  原料、辅助材料及能源的供给	22
第六章  建厂条件和厂址方案	23
第七章  生态环境影响分析、消防及节能	24
第八章  企业组织和劳动定员	26
第九章  工程管理与实施规划	29
第十章  投资估算与资金筹措	32
第十一章 结论与建议	44

[bookmark: _Toc333909115][bookmark: _Toc333909138]第一章  总 论

一、概 述
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工程名称：年产2000套实木家具 、10000套板式家具生产工程
业主单位：沙洋海天工艺
公司类型：有限责任公司
公司法定代表人：
注册资本：3000万
建设工程投资总额：1.4亿元人民币
建设地址：福建省三河市沙洋工业区
生产规模：实木家具2000套/年
板式家具10000套/年
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〔1〕沙洋海天工艺提供的工程可行性分析
〔2〕沙洋海天工艺企业法人营业执照
〔3〕沙洋海天工艺厂区用地红线图
〔4〕国家开展和改革委员会第40令发布的?产业结构调整指导目录〔2005年本〕?
〔5〕沙洋海天工艺提供的有关本工程的技术数据、根底数据等
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〔1〕根据该公司的有关条件、工程风险评估状况以及市场的需求，生产规模确定为：2000套/实木家具、10000套/板式家具。
〔2〕严格遵守国家和地方的有关政策、法规；认真执行国家、行业和地方的有关标准、标准、规定。
〔3〕环境保护、劳动平安及职业危害防护等措施，根据国家有关法律法规、行业标准的规定和要求进行设计。
〔4〕设备选型符合生产要求，尽量做到先进适用，经济实用合理。
〔5〕采用国际先进国内领先、平安、可靠的生产工艺技术。
〔6〕严格依据GB50016-2006?建筑设计防火标准?、GB50160-2021?石油化工企业设计防火标准?、GB50489-2021?化工企业总图运输设计标准?的要求进行规划与设计。
〔7〕充分发挥土地潜力，在贯彻执行国家公布的法规和标准前提下，提高新建厂区的建筑密度和容积率。
〔8〕确定设计方案时进行多方案比拟，并听取建设方和当地主管部门的意见，力求设计方案合理，获得建设投资最正确的回收率。
〔9〕贯彻“平安第一、预防为主、综合治理〞的方针，严格执行生产建设工程劳动平安卫生设施“三同时〞，积极推行“平安文明清洁〞生产工艺，做到环境保护、劳动平安卫生、消防设施与建设工程同时设计、同时施工、同时投入生产使用。
〔10〕本报告本着实事求是的原那么，坚持客观、公正和科学性等原那么进行编制。
〔11〕节约用地、节省能源、合理利用资源。尽量利用厂区现有的公用工程和配套设施，减少基建投资，缩短建设周期，提高经济效益。
〔12〕考虑企业今后开展需要，适当留有开展余地。
〔13〕充分估计各类风险，采取躲避措施，满足工程可靠性要求。
〔14〕进行技术方案比选和优化，以节约投资和运作本钱，满足投资和本钱控制要求。
〔15〕对工程投资估算力求准确，市场需求预测、工艺技术方案、经济评价等结论必须客观、公正，以作为企业投资备案、决策、审批提供可靠的依据。
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本可行性研究以市场为导向，以提高企业经济效益为中心，发扬求实和创新精神，采用先进、适用、成熟的新技术，节能降耗，降低产品本钱，提高市场竞争能力。严格执行国家有关根本建设和技术改造的一系列政策和法规。
二、工程提出的背景、投资的必要性和经济意义
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1、市场分析
改革开放以来，随着国民经济快速开展，建筑业、房地产业等行业的开展进一步拉动了对木材消费市场需求的增长，也促进了我国家具产业的开展。
我国国民经济持续稳定开展，房地产业的繁荣为我国家具产业的开展奠定了根底。2003年我国家具产业产值为2040亿元，2021年产值据中国家具协会估计约为7300亿元，年均增速23.67%，开展迅猛。据预测我国国民经济将保持在8%的增速开展，随着城镇化和新农村建设的稳步推进，家具需求也将稳步增加，专家估计国民经济开展速度保持在8%的增速，家具需求增长率保持在15%左右。
根据监测数据显示，2021年实木家具占全部家具的1/3多，而板式家具产量占木家具产量比例接近80%。板式家具已确立了在我国家具产品中的主导地位，而板式家具主要用材为刨花板。随着中国城镇化及新农村建设的推进，采用健康环保基材〔刨花板为主〕，符合低碳经济要素，板式家具行业将成为我国低碳经济开展最具潜力的行业，成为解决经济开展与环境保护的有效途径。
2、政策分析
2007年8月国家林业局、国家发改委、财政部、商务部、国家税务总局、中国银监会、中国证监会联合制定出台?林业产业政策要点?指出，林业产业是涉及国民经济一、二、三产业的复合产业群体，具有根底性、多样性、生态性、战略性。林业产业是规模最大的循环经济体，森林资源的可再生性和林产品的可降解性，为经济社会开展可持续利用森林资源展示了光明前景。

2021年6月中央召开首次林业工作会议，谋划加快林业改革开展大计。温家宝总理指出：要大力开展林业产业，把兴林和富民紧密结合起来，不仅要展林木产业，还要开展林下产业，推进林业的多种经营，正确处理保护、利用和开展的关系；回良玉副总理指出：林业产业链条长，林产品多达一万多种，涉及一、二、三产业，市场成长性好，做大做强林业产业，将大大拓宽农民就业增收的空间，有力推动社会主义新农村建设。
?国家林业局关于贯彻落实中央林业工作会议精神的通知?〔林办发[2021]167号〕强调了要在林产品精深加工方面取得新突破。目前，我国林产品加工业在整个林业产业中占有很大比重，是林业的主导产业，人造板、家具等产品产量居世界第一，但很多产品科技含量还很低，附加值还不高。必须进一步向精深加工迈进，不断丰富加工产品种类，进一步提升林产品的档次。要大力扶持林产品加工龙头企业，加快新产品、新工艺、新设备的研究开发，不断提高林产品的附加值。
为贯彻落实党中央、国务院保增长、扩内需、调结构的总体要求和党的十七届四中全会积极应对国际金融危机冲击、保持经济平稳较快开展的精神，按照中央林业工作会议要求，加快产业结构调整，推动产业升级，确保林业产业的平稳健康开展，国家林业局等五部委联合发布了?林业产业振兴规划2021—2021年?。规划指出要合理布局重大工程，按照林业区划，实行分类经营，形成优势产业和名牌产品为主体的产业带和产业集群，加强上下游产业的紧密联系，按照循环经济的模式，形成资源共享和废物循环利用的生态产业链；进一步加快人造板等可替代天然林木及木径级原木使用的林产品开展。
按照?林业产业振兴规划2021—2021年?的要求和国家林业产业政策精神，沙洋海天工艺对家具市场进行了长期的追踪调研和论证，并屡次对福建的很多资源密集地区进行了实地考察，并根据考察情况对本工程的产品品种及生产规模进行了充分论证。在此根底上，福建省海天工艺决定在三河市沙洋工业区建设家具产业化工程，建设年产2000套实木家具和10000套复合板家具
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沙洋海天工艺是一家集竹木制品研发、制造、加工及林业基地种植于一体的林产品深加工实木、板式家具生产企业
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〔1〕建设工程厂址的区位优势
沙洋位于福建省中部偏北，闽江支流沙溪下游，地处东经117º32’-118º06’，北纬26º06’-26º40’，位于南平和三河市之间，东出南平至福州，西过三河至厦门，北上浙赣至京，自古即为闽西北重要商品散地。本工程位于沙洋工业区，工业区是省级五个高新区之一，是三河市与沙洋
联合开发的重点建设工程。鹰厦铁路、205国道和闽江支流沙溪航道从园区外围经过；京福高速公路三河连接线在园区西侧设有互通口；兴建中的三河沙洋机场距园区3公里；300吨级货轮可直航福州马尾港。园区交通十分方便,具有明显的区位优势。 
〔2〕响应政策，有利于保护生态环境、促进林产工业开展
我国幅员辽阔，拥有960万km2的土地。2009年11月17日国新办举行新闻发布会上，国家林业局局长贾治邦公布第七次全国森林资源清查结果介绍：全国森林面积1.95亿公顷，森林覆盖率20.36%，森林蓄积137.21亿m3。人工林保存面积0.62亿hm2，蓄积量19.61亿m3，人工林面积继续保持世界首位。
我国森林覆盖率只有全球平均水平的2/3，排在世界第139位。人均森林面积0.145公顷，缺乏世界人均占有量的1/4；人均森林蓄积10.151m3，只有世界人均占有量的1/7。因此在总量占优的情况下，我国森林覆盖率和人均森林蓄积量，与世界平均水平相比有相当大的差距，与林业兴旺国家相比差距更大。
虽然我国森林总蓄积总量占优，但远不能满足占世界22%的人口的生产生活需要，“十二五〞期间，中国商品木材的总需求量将到达3.5亿m3，而国内商品材供给仅能维持2亿m3左右，商品材供需缺口约为1.5亿m3，供需矛盾十分突出。
日益增加的需求在很大程度上是一种刚性需求。近几年来，我国进口大量的木材以满足市场需求。但满足国内木材需求不可能长期依赖进口，一是各国都在不断加强对森林的保护，二是这么大的交易量世界市场难以长期承受。这种状况客观上刺激我国木材工业向着以人造板为主的木材高效利用的方向开展。
充分利用林业“剩余物〞、“次小薪材〞等非规格和人工速生丰产商品林等资源，以人造板产品局部代替大径级木材产品，成为缓解我国森林资源缺乏、调整林业资源结构，并满足国民经济建设对林产品的不同需求的有效途径。人造板工业是我国木材工业综合利用、木材和节约木材资源的核心产业，是保证林业可持续开展战略的重要组成局部。合理利用森林资源，开展人造板工业具有深远意义。
该工程板式家具生产综合利用了木材加工“剩余物〞、林区“
剩余物〞及木质废料，且因性能相近，从而有效减少森林采伐；其加工过程中产生的全部生产废料，减少了废料排放，进而保护了环境。同时，该建设工程符合国家林业建设方针，对发挥当地资源优势，增加林业活力，促进林业生态体系和产业体系的协调开展有着重要的意义。为促进林产工业的开展，国务院于2003年颁发了?中共中央国务院关于加快林业开展的决定?。为促进福建省的林产品业的开展，顺应国家开展战略，响应国务院的号召，福建省颁发了?中共福建省委、福建省人民政府关于加快林业开展建设绿色海峡西岸的决定?〔闽委发[2004]8号〕，决定指出重点培育人造板工业，重点开展人造板二次精深加工及家具系列。
2021年国务院总理温家宝在北京会见出席中央林业工作会议的全体代表时指出，要坚决不移地推进集体林权制度改革，推动我国林业更大的开展。福建是南方重点集体林区，山多林多是福建的一大特色、一大优势、一大潜力、一大支撑。林权制度改革将对福建林产工业开展起到积极促进作用。
〔3〕有利于综合利用，并符合循环经济特征
走循环经济之路是林产业工业必然选择，大力开展循环经济，建设资源节约和环境友好型社会，实现经济增长与人口资源环境相协调；坚持开发与节约并重，节约优先的方针，按照减量化、再利用、资源化原那么，大力推进节能节材，加强资源综合利用，全面推进清洁生产，完善再生资源回收利用体系；建立低投入、低消耗、低排放和高效率的节约型增长模式是未来林产工业的开展之路。同钢铁、水泥、塑料相比，木材是绿色、环保、可降解的。用木材替代钢材和水泥，可极大降低单位耗能。在提倡绿色经济、低碳经济的今天，利用“三剩物〞、“次小薪材〞生产刨花板开展家具产业，完全符合循环经济和科学开展观的要求。
该工程板式家具生产对原料要求较低，除速生丰产林材外，林区“三剩物〞、“次小薪材〞等非规格材及本工程家具工程锯材加工生产产生的木材加工剩余物均作为其原料。
制材、家具生产过程产生的树皮、纤维、锯屑、刨花、砂光粉尘、截头可作为生产刨花板及热能车间的燃料，既消除了生产废料可能造成的环境污染，又可能部份或全部替代燃煤，从而进一步节约资源。
由此可见，本家具产业化工程有较高的循环经济效益。
〔4〕抓住机遇，提高企业竞争力，提高经济效益

林业是一项重要的公益事业和根底产业，承当着生态建设和林产品供给的双重任务。在全面建设小康社会的新形势下，必须树立和落实科学开展观，坚持一手抓生态建设，一手抓产业开展，加快建设完备的森林生态体系和兴旺的林业产业体系。这即是经济社会可持续开展的客观要求，也是调整林业经济结构、促进农民增收致富的必然选择。
长期以来无序竞争，我国众多的家具行业企业生产规模偏小，资源浪费严重，产品技术含量低、质量差，其低廉的生产本钱和产品价格严重扰乱了我国家具市场的正常运营，其盲目性和无序性对提高整个行业的产品和生产效益产生了非常不利的影响。
福建省海天工艺抓住机遇开展板式家具生产工程，将构建刨花板生产、板式家具生产的林产加工产业链。工程建成后，家具产品涵盖板式家具和实木家具，产品覆盖广，具有很好的市场适应性及竞争能力；因而本工程建成后将极大提升企业的竞争力，为企业带来良好的效益。
以上分析说明，福建省海天工艺产2000套实木家具 、10000套板式家具生产工程，不但拥有优越的区位条件，而且技术成熟，原材料供给可靠，销售市场稳定可靠，产品大局部在国内销售，还可利用投资者已有的销售渠道，扩大生产规模，具有较好的市场潜力。此外，本工程合理利用社会资源和自然资源，符合当地政府的区域规划和工业园区产业规划要求，扩大流通，增加税收，拓宽就业，具有较为明显的经济效益和社会效益。
[bookmark: _Toc333909146]四、研究结论
[bookmark: _Toc239403668][bookmark: _Toc239403976][bookmark: _Toc258507894][bookmark: _Toc258533759][bookmark: _Toc258536819][bookmark: _Toc274377314][bookmark: _Toc274396491][bookmark: _Toc281082223][bookmark: _Toc291191598]1、主要经济技术指标
税前年平均利润： 2475万元
税后年平均利润： 1856万元
年平均利税总额： 3094万元
固定资产总投资： 12204万元
工程总投资(含铺底流动资金)：14000万元
建设工程投资总额〔含流动资金)：9000万元
固定资产投资利税率〔税前〕：25.35％
固定资产投资利润率〔税后〕： 15.21％
总投资利税率〔税前〕：22.10％
总投资利润率〔税后〕： 13.26％
全部投资回收期：税后5.26年〔含建设期2.0年〕
计算结果说明本工程建设工程只要到达生产能力BEP：65.28％，工程可达盈亏平衡，企业就能保本经营。
[bookmark: _Toc239403669][bookmark: _Toc239403977][bookmark: _Toc258507895][bookmark: _Toc258533760][bookmark: _Toc258536820][bookmark: _Toc274377315][bookmark: _Toc274396492][bookmark: _Toc281082224][bookmark: _Toc291191599]2、研究结论
本可研报告研究结果说明，福建省海天工艺产2000套实木家具 、10000套板式家具生产工程符合国家产业政策，社会效益较好；采用的生产工艺技术成熟可靠，原材料供给及产品销售渠道顺畅，投资风险小。该工程厂址周边地理环境优越，交通极为便利，供水供电系统及其它设施有保证，具有较好的外部条件；该工程的建设不会对周边环境造成不良影响，能满足环保要求及劳动平安卫生的相关要求；从?主要技术经济指标表?分析看，本建设工程投资总额1.4亿万元，财务内部收益率达13.92%〔税后〕，有良好的经济效益。该公司为社会提供250人的就业岗位，解决部份劳动力的就业问题，社会效益显著。因此，本工程是可行的。
[bookmark: _Toc500819254][bookmark: _Toc184991304][bookmark: _Toc291191600][bookmark: _Toc333909116][bookmark: _Toc333909147]第二章 需求分析与产品方案
[bookmark: _Toc500819255][bookmark: _Toc184991305]一、产品的特点
[bookmark: _Toc239403671][bookmark: _Toc239403979][bookmark: _Toc258507897][bookmark: _Toc258533762][bookmark: _Toc258536822][bookmark: _Toc274377317][bookmark: _Toc274396494][bookmark: _Toc281082226][bookmark: _Toc291191601][bookmark: _Toc333909148]〔一〕实木家具
[bookmark: _Toc239403672][bookmark: _Toc239403980][bookmark: _Toc258507898][bookmark: _Toc258533763][bookmark: _Toc258536823][bookmark: _Toc274377318][bookmark: _Toc274396495][bookmark: _Toc281082227][bookmark: _Toc291191602]  实木家具是指由天然木材制成的家具，家具外表通常能看到木材的自然纹理。现在市场上的实木家具大致可分为两类：即纯实木家具和仿实木家具。纯实木家具是指100% 纯实木制成的家具，即除了五金饰件以外，家具其他部位均采用实木制成，不使用其他任何形式的人造板；仿实木家具指不是100%纯实木制成的家具，这类家具从外观上看是实木家具，木材的自然纹理、手感及色泽都跟天然实木一模一样，但实际上是实木和人造板混用的家具，即侧板，顶、底、搁板等部件采用薄木贴面的刨花板或中密度纤维板，门和抽屉那么采用实木。
[bookmark: _Toc291191603]实木家具的优点：1、天然原木材，纹理清晰自然，绿色环保；〔制作工艺合格的实木家具〕不含人工添加剂，没有污染隐患。2、耐用巩固。一般复合材料制作的板式家具的使用寿命只有3-5年。而实木家具的使用寿命可能到达板式家具的5倍以上。3、很多实木家具有保值功能，同时具备“木气〞，使家居环境有温润的感觉，因而颇受中高档消费者欢送。它的优点是表达自然：自然的纹理，多变的形态，家具外表一般都能看到木材美丽的花纹。4、实木家具原料来自于天然，集自然精华于一身，真实展现实木家具的独特品味：高档，厚重，将源远流长的中国传统文化与现代时尚因素相结合,融入家具的设计当中,为家具赋予新的内涵,将家具设计更加人性化,实用化,现代化,开创实木家具新风气,引领家具新潮流。
[bookmark: _Toc291191604]实木家具的缺点：1、使用大量天然木材制成，而天然木材含水率高，不经过枯燥处理会发生开裂、收缩、变形等质量问题，而木材的枯燥工艺过程复杂，枯燥本钱高。2、天然木材生长缓慢，优质树种尤其缓慢，造成材料本钱不断上升，直接影响家具的本钱；实木家具价位较高，不适合普通消费者，特别是做工精湛的纯实木家具，从价位上看已经是名副其实的奢侈品，在某种程度上称为了身份和地位的象征。3、实木家具的样式和花纹因受木材本身制约，挑选空间相对较小；实木的材质较软，且不能经受日光曝晒，需要在家具保养上花较大力气。4、实木家具，特别是纯实木家具对工艺及材质要求很高，实木的选材、烘干、指接、拼缝等要求都很严格，如果哪道工序把关不严，轻那么出现开裂、结合处松动等现象，重那么整套家具变形，以至无法使用。5、大多数实木家具的组装都使用榫结构和胶粘剂，成品不能拆卸，搬运上要特别注意。
[bookmark: _Toc281082230][bookmark: _Toc291191605][bookmark: _Toc333909149]〔二〕板式家具
板式家具是指由中密度纤维板或刨花板进行外表贴面等工艺制成的家具，板式家具中有很大一局部是木纹仿真家具。目前市场上出售的一些板式家具的贴面越来越逼真，光泽度、手感等都不错，工艺精细且板材和五金配件较好的产品价格也很昂贵。
板式家具是以人造板为主要基材，是板件为根本结构的拆装组合式家具，全部经外表装饰的人造板材加五金件连接而成的家具。常见的人造板材有胶合板、细木工板、刨花板、中纤板等。胶合板〔夹板〕常用于制作需要弯曲变形的家具；细木工板性能有时会受板芯材质影响；刨花板〔MFC，又叫微粒板、蔗渣板〕材质疏松，仅用于低档家具；中纤板性价比最高、最常用的是中密度纤维板〔ＭＤＦ〕。板式家具常见的饰面材料有薄木〔俗称贴木皮〕、木纹纸〔俗称贴纸〕、PVC胶板、聚脂漆面〔俗称烤漆〕等。后三种饰面通常用于中低档家具，而天然木皮饰面用于高档产品。
板式家具的优点：1、充分有效利用木材、有利于环境保护。人造板以各种木材剩余物等为主要原材料，经过一定的工业加工而成，从而减少木材浪费，提高利用率，无形中保护了有限的自然资源。2、价格实惠，适合群众消费群。人造板材对原木的使用率高，因此价格要比天然木材廉价。3、板式家具在外形设计上多变化，家具的颜色和质地主要依靠贴面的效果，因此这方面的变化很多，可以给人各种不同的感受。4、不易变形，质量稳定。板材打破了木材原有的物理结构，所以在温、湿度变化较大的时候，人造板的“形变〞要比实木小得多。5、拆装方便。板式家具的板块之间通常由金属五金件连接，拆装方便，既方便运输，也方便安装。
板式家具的缺点：1、“非天然〞，一些板式家具因为采用的是一条条的贴面，因此花纹上会有重复感，也就缺乏自然的变化性。2、质量相对实木家具要差很多。有的板材直接贴纸，印刷的木纹常显做作；有的家具外表涂刷瓷漆，使得家具缺乏自然、温馨的美感。3、使用寿命较短，一般复合材料制作的板式家具的使用寿命只有3-5年。4、环保问题。人工板材制作时多用添加剂黏合剂，如果家具贴面、封边时没有处理好的话，人工板材制作时多用添加剂、粘合剂，封边时没有处理好的话，就会有污染隐患，危害人体健康。市面上有很多家具，翻开柜子和抽屉时有强烈的刺激性气味，就是属于这类问题。
二、家具市场分析预测
[bookmark: _Toc239403675][bookmark: _Toc239403983][bookmark: _Toc258507902][bookmark: _Toc258533767][bookmark: _Toc258536827][bookmark: _Toc274377324][bookmark: _Toc274396501][bookmark: _Toc281082303][bookmark: _Toc291191606]规模化、集约化是未来林产加工产业开展的方向。木质家具生产是林产加工产业向精、深加工开展的重要组成内容。
[bookmark: _Toc291191607]利用人造板〔主要为中高密度纤维板、刨花板〕生产板式家具，是木材加工向深加工、精加工方向开展的方向，是提高木材综合利用水平，增加林产品附加值，变资源优势为经济优势的重要途径。生产和使用人造板是节约和高效利用木材资源的重要途径之一，人造板制造业已经成为我国木材工业综合利用木材和节约木材资源的核心产业，人造板产业作为不可或缺的生产、生活资料，在国民经济开展和人们物质生活中起着重要的作用。
[bookmark: _Toc291191608]在倡导健康环保生活、发有低碳经济的今天，专家预计采用人工速生林生产的实木家具业和采用健康环保基材、以简约、时尚为核心的板式家具业将成为我国低碳经济开展最具潜力的行业。
[bookmark: _Toc291191609]1、国内家具产业开展情况 
[bookmark: _Toc239403676][bookmark: _Toc239403984][bookmark: _Toc258507903][bookmark: _Toc258533768][bookmark: _Toc258536828][bookmark: _Toc274377325][bookmark: _Toc274396502]我国家具行业自改革开放以来，伴随着我国经济水平的高速开展，人们生活水平的提高，特别是近十年来的高速开展，使得家具生产技术、家具产品质量及企业经营管理水平有了很大提高。2006年我国家具产业生产总值达4300亿元；2007年我国家具行业生产总值到达5400亿元。即便在2021年全球金融危机背景之下，家具行业面临本钱和竞争双重压力，产值也到达了7300亿元，中国家具行业取得了不俗的业绩，中国家具行业表现出强劲的复苏势头。详见图2-1?2001-2021我国家具业产值?。

[bookmark: _Toc281082421][bookmark: _Toc291191610]2、国内家具市场需求预测
受美国次贷危机的影响，我国家具出口市场会受到一定的影响，但随着居民消费能力的增强和消费观念的转变，我国家具国内市场还有很大的开展空间。中国家具业虽然开展很快，但人均产量和消费量与世界相比还有较大差距。我国家具产值约占世界的 16 %，而人均消费量缺乏世界平均水平的 20%，“十一五〞期间以中国经济年均增长 8 %、人口增长 6‰、2021年城市化率 45%来计算，2021年中国城镇人口将达6.5亿，每年新增建筑面积将到达10亿平万米以上，国内家具消费将突破 2000亿元人民币。
进入 21 世纪后，我国的家具市场进一步朝多元化需求开展。据有关部门估计，今后我国每年新建的工厂、宾馆、写字楼、学校和商场所需各种家具加上更新换代的家具，每年集团消费规模大约为 300 多亿元。这一市场所需家具多为中高档产品。
有关统计，我国现有城镇人口约 3.5亿，现有家庭1.14亿户左右，我国每年根本建设竣工面积约12亿㎡，其中城镇住宅建设大约有5亿㎡，按每户100㎡计算，可以为500万户城镇居民提供住宅，也就是说，城镇中每年就有500万户住宅需要进行家具的更新和配置，如按每套家具2000元计算，这局部家庭的年均家具支出约为250 亿元，中国作为一个人口大国，国内市场不仅容量巨大，而且潜力十分可观。
我国现有9亿农民，2亿多农户，每年新增家庭700万户。农村人均家具消费尚缺乏城市人均消费的20
 %，年均家具消费规模约为100多亿元，随着国家近年来对“三农〞问题的重视以及相关配套政策的落实，我国农民的收入水平必然会有较大的提高，农民消费水平也会逐步提高，由于这局部人口基数大，因此其消费绝对增长额将相当可观。 
[bookmark: _Toc291191611]3、国内家具生产基地概况
经过多年的努力，在我国国内己经形成几大家具生产基地，分别是以广沙为首的包括东莞、深圳、中山，以及顺德为中心的华南家具生产工业区〔即珠三角经济区〕；以上海市、江苏、浙江为中心的东北家具工业区；以北京、天津和唐山为中心的华北家具工业区〔即环渤海经济带〕；以成都为中心的本部家具产业区。现在内蒙古正以一个新型的、集生产和进口木材资源大区、产业集群区和消费大区为一体的优势基地的形象，逐步历练成为中国家具产业的第5大生产和贸易的区域。
[bookmark: _Toc333909150]〔三〕产品价格分析
[bookmark: _Toc281082422][bookmark: _Toc291191612]投资生产工程产品要有足够的利润空间，才能保证稳定的市场增长、提升产品的品牌形象，但不合理定价会带来负面的影响。本工程产品销售价格定位主要考虑原辅材料本钱、工资费用、设备折旧、管理费用、新产品研发费用、销售运营费用、扩大再生产投资、股东回报等因素，
考虑到为尽快占领市场，尽快让工程到达设计生产规模，根据开发和销售涂料过程中积累的经验、产品的实际生产本钱，确定本工程各种产品的市场销售价格。
           本工程产品预测销售价格一览表
	序号
	产品名称
	年产量
〔套〕
	平均销售
价格〔元/套〕
	年产值
〔万元〕
	年销售收入〔万元〕

	1
	实木家具
	2000
	20000
	4000
	4000

	2
	板式家具
	10000
	6000
	6000
	6000

	合计
	12000
	
	10000
	10000


本工程建成投产后，正常生产年份年平均销售收入10000万元。

[bookmark: _Toc281082423][bookmark: _Toc333909117][bookmark: _Toc333909151]第三章  产品方案及生产规模

家具是生活、工作或社会交往活动中供人们使用的一类器具与设备，伴随我国房地产市场起稳回暖和建材下乡等政策，我国家具内需市场逐步开展壮大。
经过对国内外市场的调研分析，结合家具行业开展现状以及对今后一段时期家具行业开展预测，根据投资者提供的相关数据，在对投资额与生产规模的经济技术关系进行论证研究后，确定拟建的工程生产规模为年产2000套实木家具和10000套板式家具。
一、产品方案
1、产品方案：2000套/a实木家具、10000套/a板式家具
2、产品规格执行标准：
?家具柜类主要尺寸?GB/T3327-1997
?家具桌、椅、凳类主要尺寸?GB/T3326-1997
?家具床类主要尺寸?GB/T3328-1997
3、产品质量执行标准：
?木家具质量检验及质量评定?QB/T1951.1-1994
?刨花板?GB/T4879-1992
?刨花板 第1部份 对所有板型的共同要求?GB/T4879.1-2003
?室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量?GB18580-2001
?装饰单板贴面人造板?GB/T 15104-2006
?刨切单板?GB/T 13010-2006
4、产品类型
〔1〕实木家具：杉木、樟木
   〔2〕板式家具：刨花板
[bookmark: _Toc281082424][bookmark: _Toc333909118][bookmark: _Toc333909152]第四章  工艺技术方案
一、工艺技术方案的选择
[bookmark: _Toc239403684][bookmark: _Toc239403992][bookmark: _Toc258507911][bookmark: _Toc258533776][bookmark: _Toc258536836][bookmark: _Toc274377332][bookmark: _Toc274396509][bookmark: _Toc281082425][bookmark: _Toc291191615][bookmark: _Toc333909153]〔一〕工艺技术方案选择的原那么
〔1〕生产工艺技术水平应能到达目前国内同行业的先进水平；
〔2〕充分考虑节能和提高经济效益；
〔3〕尽可能缩短建设周期，尽快取得经济效益；
〔4〕充分利用国内先进的生产控制技术，降低建设投资。
[bookmark: _Toc239403685][bookmark: _Toc239403993][bookmark: _Toc258507912][bookmark: _Toc258533777][bookmark: _Toc258536837][bookmark: _Toc274377333][bookmark: _Toc274396510][bookmark: _Toc281082426][bookmark: _Toc291191616][bookmark: _Toc333909154]〔二〕家具生产工艺技术特征
福建省海天工艺主要生产木制家具包括实木家具和板式家具。实木家具生产线主要由实木板方材加工工段、需油漆饰面部件加工工段、组合砂光工段组成。板式家具生产线主要由基材准备工段、贴面封边工段、钻孔工段、装配、包装工段组成。
家具生产线的主要设备大局部采用机械自动化设备，自动化设备控制系统以PLC为主控器，由液晶显示器和PLC控制系统组成操作系统
[bookmark: _Toc239403686][bookmark: _Toc239403994][bookmark: _Toc258507913][bookmark: _Toc258533778][bookmark: _Toc258536838][bookmark: _Toc274377334][bookmark: _Toc274396511][bookmark: _Toc281082427][bookmark: _Toc291191617][bookmark: _Toc333909155]〔三〕主要生产工艺流程
1、实木家具生产工艺流程
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工艺说明
〔1〕实木板板方材加工
 a、配料工段
符合要求的原料运入车间分类堆放，经过划线后送往圆锯机剔除结疤，开裂等缺陷，并堆成需要的长度后，送纵剖带锯机或细木工带锯机锯解成毛料后，送往机加工工段。
b、机加工工段
配料工段送来的毛料在平刨上完成基准面加工，获得光洁平整的外表，根据零件规格尺寸和形状要求，然后通过压刨及铣床对毛料进行加工，获得规格尺寸。毛料经过刨削以后，其端面选用精密推台锯精截。
配料工段送来的毛料，在仿形车床、铣床、镂铣机上加工成各种型面的部件。加工好部件，送往自动开桦机、自动双头桦眼机、锯铣钻三用机、机密推台锯开眼、打眼、精截后送砂光工段。
c、砂光工段
本工段配有多功能砂光机、振动砂光机等对部件进行砂光。 
〔2〕需油漆饰面的部件加工 
a、基材及薄木准各木纹印刷纸饰面板及需贴薄木的基材在板式家具生产线开料锯上进行开料及定厚砂光后再送入实木家具生产线进行加工，小幅面的板件可再经实木生产线精密推台锯锯截成规格板，板件如有型边，可在全自动仿形双立轴铣床上加工。
薄木加工：外购刨切薄木在饰面前根据部件尺寸和纹理要求加工，在切皮机除去端部开裂和变色等缺陷局部，截成要求的尺寸，然后在工作台上根据设计拼花图进行拼花，再送拼缝机〔缝皮机〕上经行拼缝，以用于下一道工序。
 b、贴面封边工段需薄木贴面的板件先经过直线封边机封边后，送单面涂胶机涂胶，与拼好的薄木经人工组坯后在进行加压贴面，薄木胶贴以热压胶合为主，也可采用冷压粘合。当板件在平面上反映出曲线时，那么采用曲线封边机封边，再经人工修边和修角。
 c、钻孔、砂光工段需钻孔的板件在两台单轴排钻进行钻孔。薄木贴面后的板件需经过一台双头宽带砂光机进行磨光处理。
 〔3〕组合、装配
由实木家具生产线生产的家具零、部件在装配线进行组合装配，装配区配有气开工具及安装平台。装配好的家具送往涂装车间油漆生产线整体喷涂。
2、板式家具生产工艺流程
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〔1〕基材准备工段需要开料的素板及外购的饰面板在电子开料锯上按要求的规格尺寸进行自动下料，局部小幅面的板件可用精密推台锯裁成规格板，开料后厚度公差未到达饰面加工要求的素板要经过自动宽带砂光机经行定厚砂光和精砂提高板面质量。有型边及需要铣线槽的板件在立轴铣床及镂铣机上加工。
 〔2〕贴面封边工段
需要贴面的板件先涂胶组坯再加压贴面，然后进行封边，采用进口的封边机封边，以提高板材外表外观，提高档次。
〔3〕钻孔工段钻孔工段加工质量的直接影响到产品的质量，因此选用进口三排钻。
〔4〕装配、包装工段
板式家具生产线生产的各种板件，根据需要装配五金件后，经过清洗、检验、组装，组成需要的部件包装入库。
二、原材料、辅助材料和动力消耗情况
本生产工程的原材料、辅助材料和动力消耗情况见表4.2-1和表4.2-2。
表4.2-1     主要原材料年消耗量及储存量汇总表
	序号
	原材料名称
	单位
	年耗量

	最大储存量
	储存场所
	备注

	1
	杉木
	M3
	8800
	10000
	沙洋、将乐
	

	2
	樟木
	M3
	3600
	5000
	沙洋、将乐
	

	3
	刨花板
	M3
	12500
	20000
	沙洋
	

	4
	粘胶剂
	t
	365
	500
	三河
	

	5
	底漆
	t
	40.0
	
	
	

	6
	色漆
	t
	30.6
	
	
	

	7
	树脂
	t
	120
	
	
	

	8
	五金
	t
	103

	
	
	

	9
	瓦楞纸
	㎡
	110000
	
	青纸
	

	10
	珍珠棉
	㎡
	110000
	
	青纸
	

	11
	胶带
	卷
	2500
	
	
	



表4.2-2     主要动力、燃料年消耗量
	序号
	原材料名称
	单位
	年耗量(t)
	备注

	1
	水
	M3
	5.4×105
	



	2
	电
	kWh
	4.6×107
	


三、设备设计和选择
本工程实木家具、板式家具产品的质量要求较高，设备的选型必须遵循设备性能先进、自动化程度高、满足产品工艺需求、节约能源、平安可靠、对环境污染少、维修保养简便以及备件容易解决、配件互换通用性好等原那么。同时，在选型时还要有较好性价比，以最小的投资，取得最大的效益。
〔一〕设备选型的设计要求
从家具行业的现状和实际情况出发，本工程实木家具生产和板式家具生产的生产设备尽可能应用自动先进、节能减排技术，尽量选用先进、平安、环保、经济适用的设备。
[bookmark: _Toc239403690][bookmark: _Toc239403998][bookmark: _Toc258507917][bookmark: _Toc258533782][bookmark: _Toc258536842]〔二〕主要生产设备及辅助装置
本工程的主要生产设备及辅助装置见表4.3-1～4.3-7。
表4.3-1    家具生产线主要设备一览表
	序号
	设备名称
	机械型号
	单位
	数量
	备注

	1
	下轴纵锯机
	MJ153D
	台
	1
	

	2
	300平刨
	MBL503
	台
	3
	

	3
	400压刨
	MB104A
	台
	2
	

	4
	600压刨
	MB106A
	台
	1
	

	5
	合金磨刀机
	MF2718
	台
	1
	

	6
	升降锯
	MJT233
	台
	5
	

	7
	600带锯
	MJ346A
	台
	2
	

	8
	500带锯
	MJ345A
	台
	2
	

	9
	万能锯
	MJ143
	台
	2
	

	10
	半自动梳齿机
	MXB3510
	台
	2
	

	11
	手动五碟出榫机
	MD2108BB
	台
	15
	

	12
	台镂
	MXS5115A
	台
	15
	

	13
	4kw大镂机
	MX5117B
	台
	15
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