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进口截止阀技术规范书
附件 1 技术规范

1  总则

1.1  本规范书适用于燃煤发电机组工程的进口截止阀。它提出了进口截止阀的功

能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

1.2  本规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求作出详细规定，

也未充分引述有关标准及规范的条文。卖方应保证提供符合本规范书和相关的国

际、国内工业标准的优质产品。

1.3  本技术规范书所使用的标准若与卖方所执行的标准发生矛盾时，按较严格的

标准执行。

1.4  如卖方没有对本规范书提出书面异议，买方则可认为卖方提供的产品完全满

足本规范书的要求。如买方有除本规范书以外的其他要求，应以书面形式提出，

经买卖双方讨论、确认后，载于本规范书。

1.5  在合同签订后，买方有权因标准、规程发生变化而提出一些补充要求，卖方

应与接受并执行。

1.6  卖方对阀门（包括附件）负有全责，即包括分包（或采购）的产品。卖方提

供的阀门应为进口产品，若由两个或更多的产地生产制造时，分包（或采购）的

产品制造商应事先征得买方的认可。

1.7  本规范书经买卖双方共同确认和签字后作为订货合同的技术附件，与订货合

同正文具有同等效力。

1.8  产品应在同容量机组工程或相似条件下有 1－2 台经过两年运行，已证明安

全可靠。

1.9本工程采用 KKS编码系统，卖方应根据买方提供的原则对设备及其辅助系统的

零部件进行 KKS 编码。

2   环境条件

2.1 工程条件

本工程位于江苏长江北岸苏中地区的本市，位于本市东南方向距市中心 12km。
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电厂进厂公路由在建的沿江高等级公路引接，本项目建设期间大件设备运输

以水运为主，运行期间电厂燃煤运输采用长江水运来煤，石灰石粉采用水运进厂，

灰渣综合利用以汽车公路运输为主。

2.2 气象条件

(1)  气压（Pa）

累年平均气压 101630

(2)  气温（℃）

累年平均气温 15.3

累年极端最高气温 39.1（2001.07.02）

累年极端最低气温     －14.1（1977.01.31）

累年平均最高气温 19.9

累年平均最低气温 11.7

累年最热月平均气温 27.7（7月）

累年最冷月平均气温  2.6（1月）

(3)  相对湿度（％）

累年平均相对湿度 79

累年最小相对湿度 9 （1987.02.08）

(4)  绝对湿度（Pa）

累年平均绝对湿度 1610

累年最大绝对湿度 4170（1962.07.16）

累年最小绝对湿度  10（1964.02.13）

(5)  降水量（mm）

累年平均降水量 1063.4

累年最大年降水量 1790.0（1991）

累年最大月降水量  411.4（1999.08）

累年最大日降水量  219.4（1962.09.06）

累年最大 1小时降水量 71.1（1975.09.26）

(6)  蒸发量（mm）

累年年平均蒸发量 1387.9

累年最大年蒸发量 1731.9（1994）
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累年最小年蒸发量 1104.6（1999）
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(7)  日照（h）

累年年平均日照时数 2078.3

累年平均日照百分率 46.9％

(8)  雷暴（d）

累年年平均雷暴日数 34

累年年最多雷暴日数  62（1963）

(9)  积雪（cm）

累年最大积雪深度 22（1984.01.19）

(10)  冻土（cm）

累年最大冻土深度 13（1967.12.30-31）

(11)  风速（m/s）

累年平均风速 2.9

累年自记 10min平均最大风速 17.0（1977.09.11、1983.04.28）

五十年一遇 10m高 10min平均设计风速：25.4

(12)  风向

累年全年主导风向 ESE  （13％）

累年夏季主导风向 ESE  （16％）

累年冬季主导风向 NNW （10％）

2.3  地震烈度

根据《工程场地地震安全性评价工作报告》，厂址地区50年超越概率为10%的

基岩地震动水平向峰值加速度分别为0.042g和0.065g，相应的地震基本烈度均为VI

度。本工程场地厂址50年超越概率10%的地表地震动水平向峰值加速度为0.065g，

场地地表动反应谱特征周期为0.65s。根据《建筑抗震设计规范》厂址位于设计地

震第一组。

2.4 主机条件

本工程的锅炉采用哈尔滨锅炉厂制造的超超临界锅炉，锅炉最大连续出力

2023t/h，锅炉允许最低稳燃负荷(不投油) 30 %。汽轮机为上海汽轮机厂引进西门

子技术制造的超超临界汽轮机，型号为N660-25/600/600。

3   设备规范

3.1 截止阀的设计参数、配管管径、连接方式、数量等详细的技术参数参见
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阀门技术数据表。卖方应按此要求提供相应的技术数据表和各附件的配置情况。

3.2 阀门设计寿命为 40年。

3.3 使用条件： 见下表。

项目 单位
主蒸汽疏水截

止阀

再热蒸汽疏水

截止阀

再热蒸汽疏

水罐放水截

止阀

高压给水

电动截止

阀

工作介质 进口过热蒸汽/出口饱和水 给水

工作温度 ℃ 605℃ 603℃ 603℃ 192.8

工作压力 MPa(a) 26.25 5.90 5.90 17

二台机数量 只 6 4 4 6

管道设计温度 ℃ 610℃ 608℃ 608℃ 198

管道设计压力 MPa(g) 26.15 7.27 7.27 20

管道设计流量 t/h 25.7

连接管道尺寸 Ф73×15 Ф73×6.35 Ф73×6.35 Ф89×10

阀门公称通径 in 2.5 2.5 2.5 3

连接管道材质 A335P92 A335P92 A335P92 20G

安装方式 水平/垂直 水平/垂直 水平/垂直 水平/垂直

连接方式 焊接 焊接 焊接 焊接

备注 手轮锁定功能 手轮锁定功能 配电动头

项目 单位 高压给水

截止阀

高压给水

截止阀

工作介质 给水 给水

工作温度 ℃ 299 299

工作压力 MPa(a) 32.2 32.2

二台机数量 只 36 48

管道设计温度 ℃ 299 299

管道设计压力 MPa(g) 37 37

管道设计流量 t/h

连接管道尺寸 Ф48×8 Ф32×6

阀门公称通径 in 1.5 1

连接管道材质 20G 20G
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安装方式 水平/垂直 水平/垂直

连接方式 焊接 焊接

4  技术要求

4.1  设计压力温度等级应符合使用条件中阀门清单的要求。所有阀门应符合美国

国家标准协会 ANSI 规定的压力、温度等级，对接焊阀门采用 ASNI B16.34。焊接

坡口型式由买方提供，具体型式在技术协议中明确。阀门的焊接坡口应进行射线

探伤。

4.2  如果阀门功能取决于介质流动的方向，阀门表面应有明显的流向标记。

4.3  阀门开关时相对阀门座的最大不平衡压力应为设计压力。

4.4  所有阀门装配应保证阀门可在任何方向平稳、可靠地操作。

4.5  阀门的结构长度应符合 ANSI B16.10。

4.6  阀门阀体与阀盖应采用自密封。

4.7  手动阀门在最大压差下，开关时作用在手轮边缘的力应不大于 45 公斤。

4.8  阀门操作手轮上应显示开或关旋转方向，操作盘逆时针旋转方向应为阀门打

开方向。

4.9  截止阀应有柱式的阀盘(plug type disc），阀盘(disc)与阀杆(stem)的连接应保证

阀盘自由转动，以减少开、关时的摩擦。

4.10  阀盖(bonnet)的结构设计应能防止液体进入阀盖，并能确保如有泄漏也不影

响阀门的功能。

4.11  高温高压截止阀阀座应是整体的。

4.12  阀门的设计要把通过阀门汽蚀、振动和压降减至最小。

4.13  删除。

4.14  所有阀门的清理、表面处理和油漆均应符合 SSPC 的有关标准的要求。卖方

应保证阀门在运输和不超过 1 年的存放过程中不受损坏。

4.15  材料和焊接

4.15.1  卖方应对设备和备件的材料选择负责，应保证所有材料适合于所输送的流

体。所有承压零部件材料均应符合 ASTM 相关规范的要求，非承压材料如垫片、

填料等也要满足相关规定或卖方的标准。

阀门为钢制阀门。
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4.15.2  所有截止阀采用面密封面、不锈钢阀杆和司太立合金#21 堆焊的阀座。

4.15.3  所有焊接都应符合相关规范或标准的要求。所有的焊接程序和焊工资格合

格性应按 ASME 第 9 章。

4.15.4  卖方确定的阀门进出口口径应与连接管道的规格一致，接口的坡口型式按

管道的坡口型式。若阀门进出口口径与连接管道的规格不一致，卖方负责提供过

渡段并在工厂内焊接完毕。卖方所选阀体的材质除满足强度要求外还应考虑阀门

与管道的焊接要求，连接管道的规格材质应与系统设计管道规格材质相同，如果

出现异种钢材焊接或管道规格有差异，则卖方应负责阀门在原制造厂内焊一段与

管道材料或管道规格一致的过渡段管道，不允许现场焊接。阀门阀体应是整体采

用锻造而成的。不允许在现场有任何异种钢和异径管的焊接问题。

4.15.5  卖方应根据介质和限定的工作条件，进行材料选用并提供给买方确认，但

不能推卸选用材料的责任。

4.15.6 卖方详述阀门的阀芯、阀座、密封、结构、材料处理、防汽水冲蚀等方面

的特点。爱德华 Y 型阀采用 45 度倾斜角设计，保证了低阻力及低冲刷磨损和防汽

蚀。阀芯为整块司太立#21 合金，阀座整体堆焊司太立#21 合金，有良好的耐冲刷

特性。密封面为面密封，抗损伤能力远高于线密封。阀芯导向环设计，消除了汽

水对阀杆的冲蚀和推力，防止开关过程中阀芯承受推力而导致的“偏心”现象，同时

避免了因侧向推力损伤盘根密封。

4.15.7 堆焊工艺及堆焊层部件的测试应符合 ASME Ⅸ标准。

4.16 电动驱动装置

4.16.1 当接到电动机接线上的启动和运行的电压为最低额定电压时,所选用的电动

驱动装置在最大不平衡压力下和规定行程时间内，应当能在开启或关闭方向上良

好地操作阀门(启动、加速、运行和停止)。

4.16.2 电动阀门配供的电动驱动装置电源采用 380VAC，50Hz 三相四线。电动装

置应为进口一体化智能型产品，即：电动装置内装设有接触器、热继电器等配电

设备，买方只提供三相四线 380V 动力电源和开/关信号就可驱动阀门。所有阀门

均提供装置的接线图和特性曲线。所有电动阀门在全开全关位置配有四开四闭接

点输出的行程开关，接点容量（安培数）至少满足如下要求：

230V AC 115VDC 230VDC

    Ⅰ- 接点闭合(感性回路)： 5A 10A 5A
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    Ⅱ- 连续带电： 5A 5A 5A

    Ⅲ- 接点分断： 2.5A 2A 0.5A

所有需要进行中间停操作的隔离门（非全开/全关型）均应配供二线制 4－

20mA 阀位反馈装置。当电动装置布置在不便于现场操作位置时，卖方应提供与电

动头分离布置就地按钮操作箱。电动装置的防护等级应不低于 IP66，电动装置采

用进口 EMG 优质产品。

限位开关、力矩开关和 380V 电源接线应分别引到自带的接线盒上，并进行隔

离。

4.16.3  电动驱动装置电机应具有过热保护功能。

4.16.4  电动机绝缘等级为 F 级（温升按 B 级考核）。

4.16.5  电动驱动装置应配置接线盒，所有对外接线均应引至接线盒，接线盒端子

应能紧固 2.5mm2 以下截面导线，动力电源端子应能接 2.5mm2 及以上截面导线，

其额定电压、电流应满足电机功率要求。

4.16.6  接线盒应提供两个以上电缆进入孔，具体数量应根据电气原理要求确定，

在进入孔处应有固定电缆(1 英寸)管螺纹接口及密封孔洞措施。

4.16.7 卖方应提供每个电驱动装置的电功率、额定电流、电驱动装置端子接线图。

4.16.8 开关型电动驱动装置可以接受开、关、停开关量控制信号。本体应配置手轮

和就地/远方切换开关。卖方应详细说明手轮的安装位置、驱动原理，手轮的布置

应有利于现场人员的调试与维护。在电动操作脱开时，无论电机是转动或是静止

状态，都能安全的合至手轮操作位置。

4.16.9 三相交流异步电动机应具有良好的伺服特性，即应具有高的启动转矩倍数，

低的启动电流倍数和小的转动惯量。并应具有电机的过热保护和断相保护功能。

4.16.10 电动执行机构其传动部件要有足够的刚度和强度，要求操作机构全行程操

作平稳无卡涩、无跳动现象，调整精度高，动作准确。

4.16.11 开度限位装置可靠，保证无过开过关现象，开度标志明显，开关无空程，

并保证开度指示与阀板开度位置一致。

4.16.12 要求选用的电动驱动装置，控制安全可靠，可就地操作也可远控，并能满

足计算机程序控制的要求。

4.16.13 电动驱动装置应具有可靠的电磁制动功能，以防止电动机隋走，卖方应详

细说明采用的制动方法及性能。
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4.16.14 电动驱动装置应具有机械位置指示器。

4.16.15 电动驱动装置应具有结构简单、性能可靠的双向力矩保护装置，确保电动

阀门的关闭严密和保护。并至少提供开、关力矩开关各一付给用户使用。

4.16.16 电动驱动装置在失去电源或信号时，应能保持在失电或失信号前的原位不

动，并应具有供报警用的输出接点。执行机构过力矩时，应自动切断电机电源，

并发出过力矩报警信号。

4.16.17 在电动驱动装置行程的始终端，应装设终端开关，以及中途行程开关（位

置可调）。

4.16.18 在电动驱动装置本体应装有防潮加热器，以防止汽水凝结。

4.16.19 所设计的电动驱动装置应当能在扭矩开关失灵时承受最大扭矩而不会损坏。

4.16.20 开关型电动驱动装置本体应配有开、关、停按钮，并有相应的位置指示灯，

以实现就地开、关、停操作。

4.16.21 开关型电动执行机构可输入的信号：

2 个开关量信号（开、关，长信号）

4.16.22 开关型电动驱动装置可输出的信号：

1 路 4~20 mA 阀位反馈信号

6 个状态反馈开关量信号（如开、关终端位置，开、关过力矩保护，中间位置，

故障报警、就地/远方控制状态等）

4.16.23 工作环境条件

    ·环境温度：

      电动驱动装置：－25℃～＋70℃

    ·相对湿度：

      电动驱动装置：＜95％

4.16.24  开关型电动驱动装置主要技术指标：

    ·基本误差：≤±1.5％

    ·回差：≤±1％

    ·全行程时间：≤25s±10％；≤40s±10％(对额定力矩≥6000N.m)

    ·启动特性：电源电压降至负极限值时，执行机构能正常启动。

    ·绝缘电阻

      输入端子与机壳间：≥20MΩ
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      电源端子与机壳间：≥50MΩ

      输入端子与电源端子间：≥50MΩ

    ·绝缘强度

    在下列试验条件下，应不出现击穿和飞弧现象。

    ·输入端子与机壳间试验电压与频率：500V  50Hz

    ·输入端子与电源端子间试验电压与频率：500V  50Hz

    ·电源端子与机壳间试验电压与频率：

        ＜60V             500V         50Hz

        130～＜250V       1500V        50Hz

        250～380V         2000V        50Hz

4.16.25 位置变送器：

    ·输出电流信号：4～20mADC

    ·供电电压：24VDC

    ·负载电阻：≥750Ω

    ·线性误差：0.5％

4.16.26  环境温度的影响

环境温度在 3.2.1 条规定范围内，每变化 10℃时输出行程变化应不大于额定行

程的 0.75％。

4.16.27  电源电压的影响

电压从公称值分别变化到正、负极限时，输出行程变化应不大于额定行程的

1.5％。

4.16.28  电动驱动装置的工作制

执行机械的工作制为可逆断续工作制，当接通持续率为 25％时，电动执行机

构允许动作次数：

开关型：不小于 60 次/小时

4.16.29  外观

金属表面涂镀层、面板及铭牌均应光滑平整、紧固件不得松动，可动部件应灵

活可靠。

4.16.30 电动执行装置绝缘等级至少为 H 级。

4.17  阀门的运行方式为全年连续制，解体检修周期为六年，维修周期为三年
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，使用寿命为三十年，橡胶密封圈使用寿命为六年。

4.18 阀门无轴承设计。

4.19 人工操作机构手轮的最大作用力为 36kN ，方头的最大作用力矩为 20 kN，

所有操作机械的受力部件在开启和关闭的位置上至少能承受手轮上的 91kN 的压

力，以及方头上的 40 kN.m 的力矩，而无任何损害。

4.20 阀门部件应具有互换性。

5  制造工艺要求及重要部件材料

5.1 截止阀制造工艺应符合美国 ANSI B16.34 标准。

5.2 卖方应对设备和备件的材料选择负责。选用的材料应有利于流体流动和适应各

种运行工况。所有材料应符合 ASTM 标准。

5.3 重要部件材质

见阀门技术数据表。

6  设计制造标准

卖方最低限度地应符合下列标准的规定，同时应采用最新版本的相应标准，

具体如下：

      标准代号 名       称

ANSI 美国国家标准

ASTM 标准 美国材料试验协会标准

ASNT标准
美国无损检测协会标准

MSS 标准 阀门和管件工业制造商标准化协会标准

HIS 水利协会标准

SSPC 标准 钢结构油漆协会标准

卖方提供截止阀的设计、制造、检验及试验所遵照的最新标准。

7   试验、检查、服务及验收

7.1 截止阀出厂前，卖方应事先通知买方，后者可派员对出厂检验过程进行监督。

7.2 如买方提出要求，卖方应派员指导现场安装和配合试运行。

7.3 卖方应具备先进的培训设备对买方人员进行培训，并免费提供详细的培训文件。

7.4 卖方应保证所提供的设备满足电厂安全、可靠运行的要求。

7.5 产品的设计制造和验收试验应遵照有关规定和标准，并满足本协议书的要求。
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7.6 卖方提供的产品到货后 24 个月内，保质期为一年，在保质期内若发生制造质

量问题，卖方应无偿修复和零件配置，甚至产品更换工作。保质期后到货 24 个月

后应满足买方对产品的技术咨询和零件的供给（有偿）。

7.7 所有阀门应采用 ANSI B16.34 规定的试验压力依据 MSS-SP-61 要求进行水压

试验，600 磅级及以上阀门在水压试验前根据 ANSI B16.34 承受三次压力周期。

7.8 所有阀门应依据 MSS-SP-61 中密封要求作气密性试验。

7.9 所有阀门应依据 MSS-SP-61 中密封要求采用 ANSI B16.34 要求的试验压力作

泄漏试验。试验时间应确保能评定泄漏等级，但不能少于 5 分钟。截止阀的泄漏

试验中压力应施于阀塞上，最大允许泄漏量不超过每英寸公称直径 10cc/hr。

7.10 水压试验前，阀门不得涂漆或防腐蚀化学处理，以及使用防渗漏的涂层，且

阀体应清理干净。

7.11 阀门填料在设备发货前安装，不允许在水压试验中使用过。

7.12 卖方及时派专业人员免费到现场指导截止阀的安装，调试并提供有关的技术

服务。

8  包装、运输、装卸

8.1  设备的包装应符合 GB/T13384标准的规定，并应采取防雨、防潮、防锈、防

震等措施，以免在运输过程中由于振动和碰撞引起轴承等部件的损坏。

8.2  设备发运前应将水全部放掉并吹干，当放水需要拆除塞子、疏水阀等时，卖

方应确保这些部件在发运前重新装好。

8.3  所有开口、法兰、接头应采取保护措施，以防止在运输和储存期间遭受腐蚀、

损伤及进入杂物。阀门的进出口、管孔应用盖板封闭。

8.4  需要现场连接的螺纹孔或管座的焊接孔应采用螺纹或其它方式予以保护。遮

盖物、金属带子或紧扣件不应焊在设备上。

9  阀门技术数据表

Edward Valves       
DATA SHEET (数据表)

Edward Valves       
DATA SHEET (数据表)
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/997166140041006101

https://d.book118.com/997166140041006101

